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 कार्बन सीमा समायोजन तंत्र ई-लर्निंग मॉडू्यल  

 लौह एवं इस्पात के्षत्र में सीर्ीएएम  

 कोसब टेकअवे  

लोहा और स्टील के क्षेत्र में CBAM पर यह ई-लर्ननग कोर्ब खार् तौर पर लोहा और स्टील क्षेत्र के र्ंदभब में काबबन बॉडबर 

एडजस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) की व्यापक खोज प्रदान करता ह।ै  

इस पाठ्यक्रम के अंत तक, निक्षाथी CBAM के र्ामान्य पहलुओं, लोहा और स्टील क्षेत्र के नलए नवनिष्ट मानदडं, 

उत्र्जबन माप और ररपोटब करन ेकी आवश्यकताओं, और IT प्रणाली को र्मझेंगे। वे लोहा और स्टील उद्योग में CBAM 

द्वारा बताई गई चुनौनतयों और अवर्रों को नेनवगेट करन ेऔर कानूनी दानयत्वों का पालन करन ेके नलए अच्छी तरह 

र् ेर्ुर्नित होंगे।   
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यह र्बर् ेणायदमंेद मॉडू्यल जानकारी का त्वररत और आर्ान र्ारांि ह:ै 

1. पररचय 

1.1 क्या आपको पता था? 

 

काबबन बॉडबर एडजस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) काबबन लीकेज को ठीक करन ेके नलए यूरोनपयन यूननयन द्वारा लागू र्ाधन 

ह।ै EU की महत्त्वाकांक्षा 2050 तक जलवाय ुतटस्थ बनन ेकी ह ैऔर CBAM का उद्दशे्य यह र्ुनननित करना होगा कक 

इम्पोटब ककए गए र्ामान, काबबन मूल्य के अधीन हैं जो EU में घरेल ूउत्पादन के काबबन प्राइर् के बराबर ह।ै 

CBAM, EU के बाहर के दिेों में उत्पाकदत और EU में इम्पोटब ककए गए लोहा और स्टील र् ेजुड ेउत्र्जबन पर कीमत लगाकर 

लोहा और स्टील क्षेत्र को प्रभानवत करता ह।ै  इर्का उद्दशे्य सतत अभ्यार् को प्रोत्र्ानहत करना और काबबन फुटप्रप्रट को कम 

करना ह।ै 

लोहा और स्टील के नलए, CBAM के अनुपालन के िुरुआत में आपूर्ततकताब की जानकारी के अनुर्ार हर तीन महीन ेमें 

तीर्रे दिेों र् ेइम्पोटबर ककए गए र्ामान में लोहा और स्टील उत्पादन र् ेजुड ेप्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्र्जबन की ररपोटब करना 

िानमल ह।ै हालांकक, 1 जनवरी 2026 र्,े लोहा और स्टील के इम्पोटबर को EU में एनमिन टे्रप्रडग नर्स्टम की तरह ही 

आयानतत लोहा और स्टील में उत्र्जबन के नलए CBAM प्रमाणपत्र खरीदना होगा। 

कफर भी, उन आपूर्ततकताबओं को चुनकर इन लागतों को न्यूनतम रखा जा र्कता ह ैनजन्होंन ेअपन ेकाबबन उत्र्जबन को कम 

ककया ह ैऔर सतत अभ्यार् को अपनाया ह।ै 

कुल नमलाकर, CBAM लोहा और स्टील क्षेत्र को नस्थरता को गल ेलगान ेऔर बाजार में र्ामानजक रूप र् ेनजम्मेदार और 

पयाबवरणीय रूप र् ेजागरूक नखलानडयों के रूप में व्यवर्ायों को नस्थनत में पयाबवरण र्ंरक्षण में योगदान करन ेका अवसर 

प्रदान करता ह।ै 

 

1.2 र्ीखने के उद्दशे्य 

 

यह पाठ्यक्रम ककर्ी भी ऐर् ेव्यनि को र्ंबोनधत ककया जाता ह ैजो तीर्रे दिेों, इम्पोटबर, इनडायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध 

(ररपोर्टटग नडक्लेरेंट के रूप में कायब करत ेहुए), व्यापार भागीदारों और र्क्षम अनधकाररयों के र्ाथ उत्पादन इंस्टॉलेिनों 

को चलाता ह ैया ननयंनत्रत करता ह ैया ककर्ी ऐर् ेव्यनि को नजर् ेलोहा और स्टील क्षेत्र में CBAM दानयत्वों को र्मझन े

और काम करन ेकी आवश्यकता ह।ै  
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इस कोर्ब के अंत में, आपको नीच ेबताए गए र्ीखन ेके उद्दशे्यों के बारे में जानकारी दी जाएगी:   

 CBAM की र्ामान्य पहलूओं और ररपोर्टटग नडक्लेरेंट के नलए ननयमों को र्मझना।  

 प्रार्ंनगक उत्र्जबन और खार् एम्बेडडे उत्र्जबन की गणना करन ेके फॉमूबल ेके र्ाथ-र्ाथ लोहा और स्टील क्षेत्र 

में CBAM के मुख्य मानदडंों को र्मझना।  

 ट्रांनजिनल अवनध में खार् एम्बेडडे उत्र्जबन के फॉमूबल ेकी गणना करन ेमें र्क्षम होना।  

 ररपोटब करन ेर् ेजुडी ितों और IT नर्स्टम (CBAM ट्रांनजिनल रनजस्ट्री) में लागू करन ेके तरीके को 

र्मझना।  

 CBAM ट्रांनजिनल रनजस्ट्री के इस्तेमाल में भरोर् ेऔर र्क्षमता को कदखाना। 

2 CBAM के र्ामान्य पहल ू

2.1 र्ंनक्षप्त जानकारी 

 

यूरोनपयन यूननयन न े2050 तक जलवाय ुतटस्थता प्राप्त करन ेके लक्ष्य का र्मथबन करन ेके नलए काबबन बॉडबर एडजस्टमेंट 

मैकेननज्म (CBAM) को अपनाया ह।ै CBAM '55 पैकेज के नलए कफट' में दरू्रे उपायों के र्ाथ काम करेगा और अपन े

जलवाय ुलक्ष्यों को पान ेके नलए EU के स्थानांतरण के तौर पर काबबन लीकेज के खतरों को कम करेगा। 

काबबन लीकेज  

काबबन लीकेज तब होता ह ैजब कंपननया ंEU र् ेकाबबन-इंटेंनर्व प्रोडक्िन को उन दिेों में ले जाती हैं जहा ंEU की तुलना में 

कम कठोर जलवाय ुनीनतया ंलागू होती हैं या जब EU के उत्पादों को ज्यादा काबबन-इंटेंनर्व इम्पोटब द्वारा प्रनतस्थानपत 

ककया जाता ह।ै CBAM का लक्षय् काबबन लीकेज को रोकन ेके नलए नडजाइन ककए गए मौजूदा उपायों खार्तौर र् ेEU 

एनमिन टे्रप्रडग नर्स्टम (ETS) के तहत मुफ्त उत्र्जबन भत्त ेके आवंटन को धीरे-धीरे बदलना ह।ै यह खार् र्ामानों के घरेल ू

और इम्पोटब ककए गए उत्पादन दोनों के नलए एक र्मान काबबन प्राइर् स्थानपत करना चाहता ह।ै   

क्षेत्र  

CBAM ननम्ननलनखत क्षेत्रों : एल्युमीननयम, र्ीमेंट, नबजली, फर्टटलाइजर, हाइड्रोजन और लोहा और स्टील पर लागू होता 

ह।ै ट्रांजीिनल अवनध के दौरान, इन क्षेत्रों के नलए ररपोटब करन ेमें नबजली को छोडकर प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्र्जबन</b> 

दोनों िानमल हैं, नजर्में केवल प्रत्यक्ष उत्र्जबन िानमल ह।ै     

प्रमाणपत्र  

1 जनवरी 2026 र् ेहर र्ाल, इम्पोटबर या इनडायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध (अनधकृत CBAM नडक्लेरेंट) को CBAM का 

प्रमाणपत्र खरीदना और र्रेंडर करना होगा जो इम्पोटब ककए गए र्ामान में एम्बेडडे उत्र्जबन के अनुरूप हों। यूरोनपयन 

कमीिन ETS नीलामी पर औसत र्ाप्तानहक कीमत के अनुर्ार CBAM का प्रमाणपत्र की कीमत की गणना करेगा। यह 

र्ुनननित करता ह ै कक CBAM का प्रमाणपत्र ETS भत्ते की कीमत के र्ाथ ननकटता र् ेजुड े रहें। इर्के अलावा, यह 
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दनृष्टकोण प्रकक्रया की दखेरेख करन ेवाल ेप्रिार्ननक अनधकाररयों के नलए एक प्रबंधनीय प्रणाली बनाए रखता ह।ै लेककन, 

अभी के नलए - आपको केवल उत्र्जबन पर जानकारी दने ेकी जरूरत ह।ै   

 

2.2 समय-र्ीमा 

 

र्ंक्रमणकालीन चरण: अक्टूबर 2023 - कदर्ंबर 2025   

CBAM केवल ननगरानी और ररपोटब करन े पर फोकर् करता ह।ै इर्में ककर्ी भी नवत्तीय र्मायोजन या CBAM के 

प्रमाणपत्रों की खरीदारी की जरूरत को िानमल नहीं ककया जाता ह।ै मकसद मैकेननज्म तंत्र का ननबाबध और ननबाबध 

कायाबन्वयन र्ुनननित करना ह।ै CBAM के र्ामानों के इम्पोटबर या उनके ननयुि कस्टम प्रनतनननधयों को, इम्पोटब ककए 

गए र्ामानों र् ेजुड ेएम्बेडडे उत्र्जबन के र्ाथ-र्ाथ दये काबबन मूल्य की रूपरेखा बतात ेहुए तै्रमानर्क CBAM ररपोटब जमा 

करन ेकी जरूरत ह।ै र्ंक्रमणकालीन चरण के बाद की तैयारी के नलए, 1 जनवरी 2025 र्े अनधकृत CBAM नडक्लेरेंट बनन े

के नलए आवेदन करना र्ंभव ह।ै आवेदन प्रनतष्ठान के मेंबर स्टेट में जमा ककए जान ेचानहए।   

 र्मीक्षा और कायब-क्षेत्र का नवस्तार: 2025   

यूरोनपयन कमीिन CBAM के र्ामान्य नवशे्लषण और र्मीक्षा के नलए ररपोटब की गई जानकारी का इस्तेमाल करेगा।  

ट्रांनजिनल अवनध के खत्म होन ेर् ेपहल ेयूरोनपयन पार्तलयामेंट और काउंनर्ल को ररपोटब में ननष्कषब प्रस्तुत ककए जाएगें। 

वे ररपोटें CBAM के कायाबन्वयन और कामकाज के आशय पर अलग-अलग नवषयों पर गौर करेंगी। इर्में अंतराबष्ट्रीय चचाबओं में 

की गई कायबप्रणाली और प्रगनत को ननर्ददष्ट करत ेहुए अन्य र्ामानों के दायरे के नवस्तार की र्ंभावना िानमल ह।ै  

र्ंक्रमणकालीन चरण के बाद: 2026 - 2034  

1 जनवरी 2026 र्े केवल अनधकृत CBAM नडक्लेरेंट ही यूरोनपयन यूननयन में CBAM र्ामान का इम्पोटब करन ेमें र्क्षम 

होंगे। अनधकृत CBAM नडक्लेरेंट को CBAM का प्रमाणपत्र खरीदना होगा जो इम्पोटब ककए गए र्ामानों में उत्र्जबन के 

अनुरूप हों। ETS के र्ाथ र्ामंजस्य र्ुनननित करन ेके नलए CBAM का प्रमाणपत्र को धीरे-धीरे चरणबद्ध ककया जाता ह ै

और ETS में मुफ्त भत्तों को शे्रणीबद्ध तरीके र् ेर्माप्त करन ेके नलए ककया जाता ह।ै  

 

2.3 प्रनतनननधयों के नलए ननयम 

इम्पोटबर को कैर् ेपता चलता ह ैकक ररपोटब करन ेका दानयत्व ननभान ेके नलए नजम्मेदार व्यनि कौन ह?ै  

जब इम्पोटबर खुद इम्पोटब करत ेहैं, नजर्में दरू्रों का कोई प्रनतनननधत्व नहीं होता ह ैया प्रत्यक्ष प्रनतनननध का इस्तेमाल 

करत ेहैं तो इम्पोटबर को ररपोर्टटग नडक्लेरेंट को ररपोटब करना चानहए। ध्यान दें कक अगर इम्पोटबर EU के बाहर नस्थत ह ैतो 

प्रत्यक्ष र्ीमा िुल्क प्रनतनननधत्व र्ंभव नहीं ह।ै  
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जब इम्पोटबर एक इनडायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध का इस्तेमाल करता ह ैतो यह प्रनतनननध ररपोटब करन ेके दानयत्वों के नलए 

नजम्मेदार होता ह।ै इस मामल ेमें इनडायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध, ररपोर्टटग नडक्लेरेंट ह।ै 

 

 

 

2.4 ररपोर्टटग नडक्लेरेंट और अनधकाररयों के बीच बातचीत 

CBAM के र्ंक्रमणकालीन चरण के दौरान, कोई खार् प्रानधकरण प्रकक्रया नहीं ह।ै इर्के बजाय, CBAM कायाबन्वयन के 

प्रारंनभक चरणों को आर्ान बनान ेके नलए आर्ान प्रकक्रया लागू की जाती ह।ै यह र्ंक्रमणकालीन चरण नहतधारकों को 

CBAM र् ेजुडी ितों के पूरी तरह र् ेअनुपालन के नलए र्मायोनजत करन ेऔर तैयार करन ेके नलए समय दने ेके नलए तैयार 

ककया गया ह।ै  
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तीर्रे दिेों में ऑपरेटर   

ऑपरेटर इम्पोटब ककए गए र्ामानों र्े जुड ेप्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्र्जबन र् ेर्ंबंनधत जरूरी डटेा एकत्र करके मुहयैा करात े

हैं। इस डटेा में उत्पादन की प्रकक्रयाओं, खार् एम्बेडडे उत्र्जबन और अन्य प्रार्ंनगक कारकों के बारे में जानकारी िानमल ह।ै  

ररपोर्टटग नडक्लेरेंट   

ररपोर्टटग नडक्लेरेंट CBAM की ररपोटब एकत्र करके उन्हें जमा करन ेके नलए नजम्मेदार हैं। वे ऑपरेटरों र् ेडटेा प्राप्त कर 

र्कत ेहैं। वे CBAM की आवश्यकताओं के र्ाथ इर्की र्टीकता और अनुपालन र्ुनननित करन ेके नलए डटेा का नवशे्लषण 

और प्रर्ंस्करण करत ेहैं। कफर वे CBAM की ररपोटब यूरोनपयन कमीिन के पार् जमा करत ेहैं।  

कस्टम अनधकारी  

कस्टम अनधकारी यह र्ुनननित करन ेके नलए कक उन्हें अपन ेदानयत्वों की स्पष्ट समझ ह ैररपोर्टटग नडक्लेरेंट को स्वचानलत 

रूप र् ेजानकारी प्रदान करेंगे। इर्के अनतररि, कस्टम अनधकारी र्ीमा िुल्क घोषणाओं और र्ंबंनधत CBAM र्े, र्ंबंनधत 

डटेा र्नहत इम्पोटब पर र्टीक और नवस्तृत जानकारी र्ाझा करके यूरोनपयन कमीिन के र्ाथ र्हयोग करत ेहैं। 

यूरोनपयन कमीिन  

एक बार यूरोनपयन कमीिन ररपोर्टटग नडक्लेरेंट द्वारा प्रस्तुत की गई CBAM की ररपोटब प्राप्त करन ेके बाद उर्की र्मीक्षा 

करता ह ैतो र्क्षम अनधकारी के र्ाथ र्ंचार प्रकक्रया िुरू होती ह।ै ट्रांनजिनल अवनध के दौरान यह प्रकक्रया नननित 

अवनध में CBAM के कायाबन्वयन को बेहतर बनान ेमें मदद करेगी। इर्के अलावा, कस्टम अनधकारी के र्ाथ डटेा का 

आदान-प्रदान यूरोनपयन कमीिन को CBAM के कायाबनव्यन की ननगरानी करन,े अनुपालन की पुनष्ट करन ेऔर CBAM की 

प्रभाविीलता का आकलन करन ेकी अनुमनत दतेा ह।ै 

र्क्षम अनधकारी 

ट्रांनजिनल अवनध के दौरान र्क्षम अनधकारी र्त्यापन करत ेहैं और CBAM की ररपोटब के बारे में नडक्लेरेंट पर प्रनतकक्रया 

दते ेहैं। यह ककर्ी भी मुद्द ेको स्पष्ट करन,े नवर्ंगनतयों को दरू करन ेऔर CBAM की जरूरतों के अनुपालन को र्ुनननित 

करन ेका काम करता ह।ै 2025 र् ेवे अनधकृत CBAM नडक्लेरेंट बनन ेके नलए प्रानधकरण प्रदान करेंगे। 

 

3 लोहा और स्टील क्षेत्र में CBAM की कायबप्रणाली 

3.1 लोहा और स्टील के क्षेत्र में एम्बेडडे उत्र्जबन की गणना करना 

3.1.1 CBAM में ककर् प्रकार के लोहा और स्टील के र्ामान को िानमल ककया जाएगा 

 

लोहा और स्टील क्षेत्र में अलग-अलग CBAM र्ामानों को र्ामान की शे्रनणयों में एकनत्रत ककया जा र्कता ह ैऔर इर्में 

नवनिष्ट ग्रीनहाउर् गैर् (GHG) जुडी हुई हैं।  
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एकनत्रत माल शे्रनणया ंउन र्ामानों को र्ंदर्तभत करती हैं नजन्हें उनकी र्मान नविेषताओं के आधार पर र्मूहीकृत ककया 

जाता ह।ै य ेशे्रनणया ंCBAM के प्रिार्न और कायाबन्वयन को आर्ान बनान ेके नलए बनाई गई हैं। र्ामान को उनके CN 

कोड द्वारा व्यनिगत रूप र् े मूल्यांकन और ननगरानी करन े के बजाय उन्ही के र्मान एकनत्रत की गई र्ामान शे्रणी के 

र्ामानों का र्ामूनहक रूप र्े व्यवहार और मूल्यांकन ककया जाता ह।ै  

यह दनृष्टकोण इम्पोटब ककए गए र्ामानों के नलए एम्बेडडे उत्र्जबन की ररपोर्टटग के प्रभावी कायाबन्वयन को र्ुनननित करत े

हुए प्रकक्रया को र्ुव्यवनस्थत करन ेमें मदद करता ह।ै हालााँकक, कई उत्पादन मागों के नलए नजनका इस्तेमाल एक ही CN 

कोड के तहत आन ेवाल ेर्ामानों के उत्पादन के नलए एक ही इंस्टॉलेिन में ककया जाता ह ैऔर जहा ंउन उत्पादन मागों को 

अलग-अलग उत्पादन की प्रकक्रया र्ौंपी जाती हैं, उन र्ामानों के एम्बेडडे उत्र्जबन की गणना प्रत्येक उत्पादन मागब के नलए 

अलग र् ेकी जाएगी। हालांकक, यकद नवनभन्न उत्पादन मागों को लागू ककया जाता ह,ै तब एक ही एकनत्रत र्ामान शे्रणी के 

तहत आन ेवाल ेर्ामान के उत्र्जबन की गणना अलग-अलग की जाएगी। उत्पादन मागब का मतलब उत्पादन की प्रकक्रया में 

उपयोग की जान ेवाली एक नवनिष्ट तकनीक। इर्के अलावा ऑपरेटर खुद की इच्छा र्े एकनत्रत र्ामान शे्रणी को आगे 

नवभानजत कर र्कत ेहैं, उदाहरण के नलए अगर यह उनकी राष्ट्रीय प्रणाली के नलए जरूरी ह।ै   

नजन ग्रीनहाउर् गैर्ें पर नज़र रखन ेकी जरुरत ह,ै उन्हें ननदिे 2003/87/EC के अनुबंध I में र्ूचीबद्ध ग्रीनहाउर् गैर्ों की 

गनतनवनधयों और उत्र्जबन के अनुर्ार पररभानषत ककया गया ह।ै  

लोहा और स्टील क्षेत्र में, काबबन डाइऑक्र्ाइड (CO2) की ननगरानी करन ेकी आवश्यकता ह ैक्योंकक यह उत्पादन की 

प्रकक्रया के दौरान उत्र्र्तजत प्राथनमक ग्रीनहाउर् गैर् ह।ै   

र्ंयुि नोमेनक्लेचर (CN) को एक र्ंगरठत कैटलॉग के रूप में प्रस्तुत ककया जाता ह ैजो उन र्ामानों को र्ंनहताबद्ध करता 

ह ैजो व्यापार के अंतगबत आत ेहैं और खार्तौर र् ेऐर्ी वस्तुओं जो र्वालों के घेरे में आती ह ैकी नवनिष्ट नविेषताओं जैर्:े 

उत्पाद का प्रकार, यह ककर् प्रकार का ह,ै इर्के कायब क्या हैं और इर् ेकैर् ेप्रस्तुत या पैक ककया जाता ह ैको ध्यान में रखता 

ह।ै  
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3.1.2 लोहा और स्टील के नलए वास्तनवक नवनिष्ट एम्बेडडे उत्र्जबन ननधाबररत करन ेके नलए कदम 

 

यहा ंCBAM के तहत ननगरानी करन ेऔर ररपोटब करन ेके नलए उत्र्जबन का अवलोकन कदया गया ह।ै ररपोर्ट में उत्र्जबन में 

उत्पादन की प्रकक्रया में इस्तेमाल की जान ेवाली नबजली र् ेजुड ेअप्रत्यक्ष उत्र्जबन के र्ाथ-र्ाथ प्रीकर्बर उत्पादन के नलए 

प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्र्जबन और अंत में लोह ेऔर स्टील उत्पादों का उत्पादन करन ेके नलए प्रत्यक्ष उत्र्जबन भी िानमल ह।ै 

हालांकक, कुछ प्रकार के लोहा और स्टील उत्पाद हैं, अथाबत ्CN 7202 और CN 7204 के तहत अन्य प्रकार के फेरो एलॉय जो 

CBAM के दायरे में नहीं हैं।   

 
 

1 नर्स्टम की र्ीमाए ंस्थानपत करना  

पहल ेकदम के रूप में, नडक्लेरेंट को इंस्टॉलेिन की र्ीमाओं, उत्पादन की प्रकक्रयाऔर मागों को पररभानषत करन ेकी 

जरूरत ह,ै नजर्का अथब ह ैकक CBAM स्कोप के तहत माल की पहचान करन ेकी जरूरत ह।ै  

नर्स्टम की र्ीमाए ंउत्पादन की प्रकक्रया र् ेप्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप र् ेजुडी र्भी प्रकक्रयाओं को िानमल करती हैं। नर्स्टम 

की र्ीमाए ंएकनत्रत र्ामान शे्रणी पर ननभबर करती हैं और उदाहरण के रूप में इर्में लोहा या स्टील या फेरर् नमश्र धातुओं 

के उत्पादन, नपघलन ेया पररष्कृत करन ेऔर आध-ेतैयार और बुननयादी स्टील उत्पादों का ननमाबण जैर्ी प्रकक्रयाए ंिानमल 

हो र्कती हैं। पररवहन गनतनवनधयों र् ेर्ंबंनधत उत्र्जबन नर्स्टम की र्ीमाओं के बाहर ह ै

उत्पादन मागब द्वारा उस नवनिष्ट तकनीकी नवकल्प को र्ंदर्तभत ककया जाता ह ैनजर्का इस्तेमाल एकनत्रत माल शे्रणी के 

तहत खार् र्ामान का उत्पादन करन ेके नलए ककया जाता ह।ै 

2 ननगरानी करना  

नमनश्रत लोहा और स्टील के मामल ेमें प्रदिबन की ननगरानी का मतलब ह:ै  
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 इंस्टॉलेिन स्तर पर प्रत्यक्ष उत्र्जबन की ननगरानी करना, ईंधन दहन र् ेउत्पन्न होता ह,ै नजर्में कच्च ेस्टील र् े

िुरू होन ेवाल ेइंस्टॉलेिन लेवल पर लागू र्भी उत्पादन चरण िानमल हैं, लेककन यह इर्ी तक र्ीनमत नहीं ह:ै 

इर्में री-हीटटग, री-मैप्रलग, काप्रस्टग, हॉट रोप्रलग, कोल्ड रोप्रलग, फोर्नजग, अचार, अचार, एनीप्रलग, चढाना, 

कोटटग, गैल्वनाइप्रजग, वायर ड्रॉइंग, कटटग, वेप्रल्डग, कफननप्रिग; िानमल ह ै 

 िुद्ध मापनीय ताप के प्रवाह की ननगरानी करना;   

 नबजली की खपत की ननगरानी करना;  

 प्रीकर्बर की खपत की ननगरानी करना।   

3 उत्र्जबन को पहल ेउत्पादन की प्रकक्रयाओं और कफर र्ामान के नलए नजम्मेदार ठहराना  

इर्में उत्र्जबन को पैदा करन ेके नलए नजम्मेदार उत्पादन की प्रकक्रयाओं  को आवंरटत करना और बाद में उन प्रकक्रयाओं के 

अंदर उत्पाकदत नवनिष्ट र्ामानों के नलए उस उत्र्जबन को नजम्मेदार ठहराना िानमल ह।ै हीट कंर्म्पिन/उत्पादन र् ेहोन े

वाल ेउत्र्जबन पर िुद्ध मापनीय गमी को र्ंबंनधत उत्र्जबन कारक र् ेगुणा करके नवचार ककया जाता ह।ै 

4 प्रीकर्बर का एम्बेडडे उत्र्जबन  

CBAM र्ामान दो तरह के होत ेहैं, र्ामान्य और जरटल। र्ाधारण र्ामानों का उत्पादन उन इनपुट र्ामनग्रयों र् ेककया 

जाता ह ैनजन्हें CBAM के तहत िून्य एम्बेडडे उत्र्जबन माना जाता ह।ै इर्नलए, र्ाधारण CBAM र्ामान का एम्बेडडे 

उत्र्जबन पूरी तरह र् ेउनके उत्पादन के दौरान होन ेवाल ेउत्र्जबन पर आधाररत होता ह।ै  

 

लोहा और स्टील क्षेत्र में, प्रर्टर अयस्क को एक र्ाधारण र्ामान माना जाता ह।ै चूंकक लोहा और स्टील उत्पादों को जरटल 

र्ामान माना जाता ह,ै इर्नलए उत्पादन प्रकक्रयाओं में उपयोग ककए जान ेवाल ेप्रार्ंनगक प्रीकर्बर के एम्बेडडे उत्र्जबन को 

िानमल करना आवश्यक ह।ै    

5 अप्रत्यक्ष उत्र्जबन 

लोहा और स्टील के क्षेत्र में अप्रत्यक्ष उत्र्जबन की ननगरानी और ररपोर्टटग के नलए नबजली की खपत को र्ंबंनधत उत्र्जबन 

कारक र् ेगुणा करन ेकी आवश्यकता होती ह।ै ट्रांनजिनल चरण के दौरान य ेउत्र्जबन कारक आम तौर पर होत ेहैं: 

a) आयोग द्वारा उपलब्ध कराए गए अंतराबष्ट्रीय ऊजाब एजेंर्ी (IEA) के आंकडों के आधार पर उद्गम दिे के नबजली 

नग्रड का औसत उत्र्जबन कारक या 

b) र्ावबजननक रूप र्े उपलब्ध डटेा के आधार पर उद्गम दिे के नबजली नग्रड का कोई अन्य उत्र्जबन कारक या तो 

औसत उत्र्जबन कारक या CO2 उत्र्जबन कारक का प्रनतनननधत्व करता ह ैजैर्ा कक नवननयमन (EU) 2023/956 के 

अनुबंध IV की धारा 4.3 में र्ंदर्तभत ह।ै 

नबजली के नलए वास्तनवक उत्र्जबन कारकों का उपयोग ककया जा र्कता ह ैयकद यह प्रदर्तित ककया जा र्कता ह:ै 

a) उस इंस्टॉलेिन नजर्में आयानतत वस्तुओं का उत्पादन ककया जाता ह ैऔर नबजली उत्पादन स्रोत के बीच एक 

प्रत्यक्ष तकनीकी प्रलक मौजूद ह ैया 
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b) इंस्टॉलेिन न ेनबजली की एक मात्रा के नलए तीर्रा दिे में नस्थत नबजली के एक ननमाबता के र्ाथ एक नबजली 

खरीद र्मझौत ेका ननष्कषब ननकाला ह ैजो उस रानि के बराबर ह ैनजर्के नलए एक नवनिष्ट कारक के उपयोग का 

दावा ककया जाता ह।ै 

  

3.1.3 लोहा और स्टील के क्षेत्र में नर्स्टम की र्ीमाए ंका एम्बेडडे उत्र्जबन 

 

ध्यान दें कक प्रीकर्बरों और लोह ेया स्टील तैयार उत्पादों के नलए नर्स्टम की र्ीमाए ंअलग हैं। वे, कुछ ितों के तहत, र्भी 

प्रकक्रयाओं को प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप र् ेइन र्ामानों के उत्पादन र् ेजुड ेर्भी प्रकक्रयाओं को िानमल करन ेके नलए जोडा 

जा र्कता ह,ै नजर्में र्ंबंनधत इनपुट और आउटपुट गनतनवनधया ंिानमल हैं। इर्नलए, ऐर् ेअलग -अलग मागब हैं नजनके द्वारा 

लोह ेया स्टील उत्पादों का उत्पादन ककया जा र्कता ह।ै    

 

प्रर्टर अयस्क उउत्पादन की प्रकक्रया 

जब प्रर्टर अयस्क छरों के उत्र्जबन के बारे में बात की जाती ह,ै तो हम एक एकनत्रत र्ामान शे्रणी दखे रह ेहैं नजर्में र्भी 

प्रकार के लौह अयस्क पेलेट उत्पादन (या तो नबक्री के नलए या एक ही इंस्टॉलेिन में प्रत्यक्ष उपयोग के नलए) और प्रर्टर 

उत्पादन िानमल हैं।   

इस मामल ेमें, लोह ेऔर स्टील बनान ेमें उपयोग के नलए लोह ेके ऑक्र्ाइड कच्ची र्ामनग्रया ंको तैयार करन ेऔर 

एग्लोमेटरग करन ेके नलए पेलेरटर्ेिन और प्रर्टटरग पूरक प्रकक्रया मागब हैं। पेलेटाइजेिन में, लौह ऑक्र्ाइड कच्ची 

र्ामनग्रया ंको जमीन पर रखा जाता ह ैऔर पैलेट्र् बनान ेके नलए एनडरटव्र् के र्ाथ जोडा जाता ह,ै नजन्हें बाद में थमबल 

उपचररत ककया जाता ह।ै प्रर्टर अयस्क उत्पादन में, नमश्रण को एक क्लीन में एक र्ाथ प्रर्टर करन ेर् ेपहल ेलोहा 

ऑक्र्ाइड कच्ची र्ामनग्रया ंको ब्रीज और अन्य एनडरटव्र् के र्ाथ नमलाया जाता ह,ै जो प्रक्लकर के र्मान एक नछद्रयुि 

र्ामग्री बनाता ह,ै नजर् े'प्रर्टर' कहा जाता ह।ै प्रर्टर आमतौर पर स्टीलवकब  में ननर्तमत और उपयोग ककया जाता ह।ै पेलेट 

का उत्पादन स्टीलवकब  में या कुछ दरूी पर खान र्ाइटों पर ककया जा र्कता ह।ै  

इस उत्पादन की प्रकक्रया के नलए कोई प्रार्ंनगक प्रीकर्बर नहीं हैं।  



 

काबबन बॉडबर एडजस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) लोहा और स्टील क्षेत्र - कोर्ब टेकअवे p 12  

 

 
 

 

फेरो-नमश्र धातु उत्पादन की प्रकक्रया-ईएएफ ररडनक्टव स्मेप्रल्टग 

   

अलग-अलग लौह नमश्र धातुओं को ररडनक्टव स्मेलटटग द्वारा एक ररडू्यप्रर्ग एजेंट जैर् ेकक कोक को ईएएफ के र्ाथ-र्ाथ 

अन्य एनडरटव्र् के र्ाथ उत्पाकदत ककया जाता ह।ै कई अलग-अलग प्रकार के ईएएफ का उपयोग ककया जाता ह,ै जो लौह-

नमश्र धात ुके उत्पादन पर ननभबर करता ह।ै ईएएफ स्मेलटटग के बाद, तरल नमश्र धात ुको टैप ककया जाता ह ैऔर मोल््र् में 

डाला जाता ह ैऔर र्ॉनलडफाईड मैटल को तब ग्राहकों की आवश्यकताओं के आधार पर कुचला जाता ह ैया दानेदार 

बनाया जाता ह।ै   

जब उपयोग ककया जाता ह,ै तो इन प्रकक्रयाओं के नलए प्रार्ंनगक प्रीकर्बर प्रर्टर अयस्क का प्रर्ंस्करण ककया जाता ह।ै  

ध्यान रखें कक लौह-नमश्र धातुओं के नलए कच्च ेमाल के इनपुट में पेलेट और नर्न्टर िानमल हैं जो 'नर्नडडे अयस्क' के नलए 

अलग उत्पादन की प्रकक्रया के तहत उत्पन्न होत ेहैं।   
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कच्चा लोहा-ब्लास्ट फनेर् उत्पादन मागब 

ब्लास्ट फनेर् उत्पादन मागब के बारे में बात करत ेसमय, यह उत्पादन मागब को र्ंदर्तभत करता ह ैजो तरल कच्चा लोहा का 

उत्पादन करता ह,ै नजर् े"हॉट मेटल" के रूप में भी जाना जाता ह,ै जो कक नमश्र धात ुया गैर-नमश्र धात ुहो र्कती ह।ै इस 

उत्पादन की प्रकक्रया के नलए मुख्य उत्पादन इकाई ब्लास्ट फनेर् ह।ै ब्लास्ट फनेर् में इनपुट में लौह अयस्क पेलेट या 

प्रर्टर अयस्क, ईंधन और अन्य कच्ची र्ामनग्रया ंिानमल हैं, कफर ब्लास्ट फनेर् लोहा ऑक्र्ाइड के अंदर लोह ेकी धात ुमें 

ररडू्यर् हो जाता ह।ै   

उत्पाकदत गमब धात ुको तब टैप ककया जाता ह ैऔर इर् ेया तो कास्ट ककया जाता ह ैया र्ीध ेऑक्र्ीजन कनवटबर द्वारा एक 

अनुक्रनमक कदम में कच्च ेस्टील में पररवर्ततत ककया जाता ह।ै ध्यान दें कक यह कदम एक अलग उत्पादन की प्रकक्रया, कच्च ेस्टील 

- बुननयादी ऑक्र्ीजन स्टीलमेककग उत्पादन मागब के तहत कवर ककया गया ह।ै  

यकद उपयोग ककया जाता ह,ै तो प्रार्ंनगक प्रीकर्बर अन्य प्रनतष्ठानों या उत्पादन की प्रकक्रया, फेरो-नमश्र धात ु और 

हाइड्रोजन र्े प्रर्टेड अयस्क, नपग आयरन या डीआरआई हैं। 

  
 

 

कच्चा लोहा - स्मेलटटग ररडक्िन उत्पादन मागब 

यह स्मेलटटग की प्रकक्रया ह ैजो एक ररडू्यटेंट के रूप में कोयल े(कोक नहीं) का उपयोग करके प्रीकर्बर र् ेकच्चा अयस्क, लौह 

अयस्क पेलेट, (या लोहा बनान ेके बाद अविेष) र् ेकच्च ेलोहा का उत्पादन करती ह।ै इस प्रकक्रया में दो चरण िानमल हैं, जो 

कक लोहा अयस्क की कमी के बाद कच्चा लोहा या हॉट मेटल का उत्पादन करन ेके नलए नपघलन ेर् ेहोती ह।ै   

यकद इस प्रकक्रया में उपयोग ककया जाता ह,ै तो प्रार्ंनगक प्रीकर्बर अन्य इंस्टॉलेिन या उत्पादन की प्रकक्रया, फेरो-

ऑलॉयज फेम, FeCr, FeNi और हाइड्रोजन र्े अयस्क, कच्चा लोहा या DRI हैं।  
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DRI उत्पादन की प्रकक्रया 

 

प्रत्यक्ष कमी में एक कम करन ेवाल ेएजेंट के रूप में प्राकृनतक गैर्, कोयला या हाइड्रोजन का उपयोग करके उच्च गे्रड लौह 

अयस्क (पेलेट, प्रर्टर या र्ांद्रता) र् ेठोर् र्ॉनलड प्राइमरी लोहा का उत्पादन िानमल ह।ै ठोर् उत्पाद को नवनभन्न प्रकारों 

का प्रत्यक्ष रीडीयूज लोहा कहा जाता ह,ै उदाहरण के नलए 'लोहा स्पंज' और गमब नब्रकेटेड लोहा। कुछ DRI का उपयोग 

EAFS या अन्य डाउनस्ट्रीम प्रकक्रयाओं में र्ीध ेफीडस्टॉक के रूप में ककया जाता ह।ै यह उम्मीद की जाती ह ैकक हाइड्रोजन 

का उपयोग करन ेवाल ेउत्पादन मागब आन ेवाले वषों में स्टील उद्योग को नडकबोन करन ेमें एक प्रमुख भूनमका ननभाएगें।  

यद्यनप प्रैनक्टर् में उपयोग की जान ेवाली कई अलग-अलग प्रकक्रयाए ंहैं, उच्च-स्तरीय नर्स्टम की र्ीमाए ंबहुत र्मान हैं और 

इर्नलए इर्े एकल आरेख पर दिाबया जा र्कता ह।ै  

 

 
 

 

कू्रड स्टील - अन्य र्ंबंनधत गनतनवनधयों के र्ाथ बुननयादी ऑक्र्ीजन स्टीलमेककग 

 

यकद बुननयादी ऑक्र्ीजन स्टीलमेककग उत्पादन मागब गमब धात ु(तरल कच्च ेलोह)े के र्ाथ िुरू होता ह,ै तो गमब धात ुको एक 

सतत प्रकक्रया के नहस्र् ेके रूप में बुननयादी ऑक्र्ीजन कनवटबर या फनेर्(BOF) द्वारा कच्च ेस्टील में र्ीध ेपररवर्ततत ककया 



 

काबबन बॉडबर एडजस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) लोहा और स्टील क्षेत्र - कोर्ब टेकअवे p 15  

जाता ह।ै कनवटबर के बाद,आगबन आक्र्ीजन नडकरबे्रकेिन (AOD)या वैवैक्यूम आक्र्ीजन नडकरबे्रकेिन (VOD) द्वारा एक 

स्टील नडकाबुबराइजेिन प्रकक्रया को अलग -अलग माध्यनमक धातुकमब प्रकक्रयाओं जैर् ेकक वैक्यूम नडगैप्रर्ग को डीर्ोल्व गैर्ों 

को हटान ेके नलए ककया जा र्कता ह।ै कू्रड स्टील को तब ननरंतर काप्रस्टग या इंगोट काप्रस्टग द्वारा अपन ेप्राथनमक रूपों में 

डाला जाता ह,ै नजर्के बाद आध-ेतैयार कच्च ेस्टील उत्पादों (CN कोड 7207, 7218 और 7224 के तहत) प्राप्त करन ेके नलए 

हॉट-रोप्रलग या फोर्नजग हो र्कती ह।ै  

 

प्रार्ंनगक प्रीकर्बर, यकद प्रकक्रया में उपयोग ककया जाता ह,ै तो नपग आयरन, DRI हैं; फेरो-अलॉयज FeMn, FeCr, FeNi; 

और अन्य इंस्टॉलेिन या उत्पादन की प्रकक्रया र् ेकच्च ेस्टील, यकद उपयोग ककया जाता ह।ै  

 

एकीकृत स्टील र्ंयंत्रों में, तरल कच्चा लोहा जो र्ीध ेऑक्र्ीजन कनवटबर के नलए चाजब ककया जाता ह,ै वह उत्पाद ह ैजो 

कच्च ेस्टील की उत्पादन की प्रकक्रया र् ेकच्च ेलोह ेके नलए उत्पादन प्रकक्रया को अलग करता ह।ै  

एकीकृत ब्लास्ट फनेर्, बुननयादी ऑक्र्ीजन भट्टी स्टीलमेककग प्रकक्रया अब तक स्टील बनान ेकी र्बर् ेजरटल  प्रकक्रया ह ै

और नवनभन्न उत्पादन इकाइयों के बीच अन्योन्यानश्रत र्ामग्री और ऊजाब प्रवाह के नेटवकब  इर्की नविेषता ह।ै ध्यान दें कक 

कोक को एक कच्च ेमाल के रूप में माना जाता ह ैनजर्में कोई एम्बेडडे उत्र्जबन नहीं होता ह।ै   

 

 

कू्रड स्टील-ईएएफ नमश्र धात ुऔर गैर-नमश्र धातु उत्पादन मागब 

 

उन मटेररयल की र्ीधी स्मेलटटग नजर्में लोहा होता ह,ै आमतौर पर एक इलेनक्ट्रक आकब  फनेर् में की जाती ह।ै ईएएफ 

मागों के नलए फीडस्टॉक्र् नविेष रूप र् ेलोहा स्कै्रप और/या डायरेक्ट ररडू्यर् लोह ेमें धात ुलोहा हैं। जहा ंडीआरआई की 

महत्वपूणब मात्रा का उपयोग ककया जाता ह,ै नवनभन्न ईएएफ-डीआरआई मागों में र्े एक लागू होता ह।ै   

 

ईएएफ स्मेलटटग के बाद, आगबन आक्र्ीजन नडकरबे्रकेिन या वैक्यूम आक्र्ीजन नडकरबे्रकेिन द्वारा एक स्टील 

नडकाबुबराइजेिन प्रकक्रया को अलग -अलग माध्यनमक धातुकमब प्रकक्रयाओं जैर् ेकक नडर्ल्फ्यूराइजेिन और नवघरटत गैर्ों को 

हटान ेके नलए डीगैप्रर्ग की जा र्कती ह।ै नबजली ईएएफ के नलए मुख्य ऊजाब इनपुट ह।ै   

 

ध्यान दें कक CN कोड 7207, 7218 और 7224 के तहत आध-ेतैयार उत्पादों को प्राप्त करन ेके नलए फोर्नजग द्वारा केवल 

प्राथनमक हॉट-रोप्रलग और रफ आकार दनेा को इस एकनत्रत माल शे्रणी में िानमल ककया गया ह।ै अन्य र्भी रोप्रलग और 

फोर्नजग प्रकक्रयाओं को एकनत्रत र्ामान शे्रणी या लोहा या स्टील उत्पादों में िानमल ककया गया ह।ै  
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हालांकक कई अलग -अलग ईएएफ उत्पादन मागब हैं, कच्च ेस्टील और कच्च ेनमश्र धात ुस्टील के नलए, वे मोटे तौर पर र्मान हैं।  

 

 

 

लोहा और स्टील उत्पाद 
 

लोहा या स्टील उत्पादों का उत्पादन कच्च ेस्टील, आध-ेतैयार उत्पादों के आगे की प्रकक्रया र् ेककया जाता ह,ै र्ाथ ही अन्य 

अंनतम स्टील उत्पादों को र्भी प्रकार के गठन और पररष्करण के चरणों द्वारा ककया जाता ह,ै नजर्में रर-हीटटग, री-मेप्रलग, 

काप्रस्टग, हॉट रोप्रलग, कोल्ड रोप्रलग, फोर्नजग िानमल हैं ।  

 

 

3.2 डटेा जमा करना 

3.2.1 ट्रांजीिनल अवनध के दौरान ननगरानी ककया जान ेवाला उत्र्जबन 

 

EU के इम्पोटबर या उर्के प्रनतनननध इम्पोटब ककए गए र्ामानों के एम्बेडडे ग्रीनहाउर् गैर् उत्र्जबन की ररपोटब करन ेके नलए 

बाध्य हैं। वे तीर्रे दिे की इंस्टॉलेिन र्े डटेा प्राप्त करत ेहैं जो प्राथनमक ररपोटब में ननगरानी और गणना करता ह।ै 
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स्कोप 1 - प्रत्यक्ष उत्र्जबन:  

 

प्रत्यक्ष उत्र्जबन का मतलब इंस्टॉलेिन लेवल पर उत्पादन के दौरान र्ीध ेमुि होन ेवाल ेग्रीनहाउर् गैर् उत्र्जबन र् ेह।ै 

फोकर् काबबन डाइऑक्र्ाइड (CO2) पर ह,ै जो लोहा और स्टील ननमाबण में र्बर् ेमहत्वपूणब ग्रीनहाउर् गैर् ह।ै  

काबबन डाइऑक्र्ाइड उत्र्जबन ईंधन के दहन र् ेहोता ह,ै नजर्में कोक, अपनिष्ट गैर्ें (प्रत्यक्ष प्रकक्रया र् ेया अप्रत्यक्ष रूप र् े

स्टीलवकब  में अपनिष्ट गैर्ों के अन्य स्रोतों र्)े, जीवाश्म ईंधन इनपुट (कोयला, कोक, ईंधन तेल, प्राकृनतक गैर्, कोयला) 

दोनों िानमल हैं। दहन के नलए और एक कम करन ेवाल ेएजेंट के रूप में, गे्रफाइट इलेक्ट्रोड और इलेक्ट्रोड पेस्ट र्नहत प्रकक्रया 

उत्र्जबन र्े, चूना, चूना पत्थर और अन्य योजक जैर्ी प्रकक्रया र्ामग्री र्े, अन्य ईंधन (बायोमार्, या बायोगैर्) र्,े लौह 

स्कै्रप के र्ाथ नननहत काबबन र्े और प्रकक्रया में प्रवेि करन ेवाली नमश्रधातुएाँ, और ईंधन के दहन र् ेऔर नग्रप गैर् की र्फाई र् े

प्रकक्रया उत्र्जबन, अंनतम लौह या स्टील र्ामान के उत्पादन में ककए गए उत्पादन चरणों के नवनभन्न र्ंयोजन पर ननभबर 

करता ह।ै 

 

स्कोप 2 - नबजली की खपत के कारण अप्रत्यक्ष उत्र्जबन:  

 

CBAM के नलए नवननमाबण प्रकक्रया के दौरान खपत की गई नबजली र् ेउत्पन्न उत्र्जबन की ननगरानी और उनका ध्यान रखना 

जरूरी होता ह।ै इर्में नबजली उत्पादन र् ेजुडा CO2 उत्र्जबन िानमल ह,ै जैर् ेकक पावर पलांट र्े। GHG प्रोटोकॉल जैर् े

ग्रीनहाउर् गैर् लेखांकन मानकों के तहत, नबजली की खपत के कारण अप्रत्यक्ष उत्र्जबन स्कोप 2 उत्र्र्जन की शे्रणी में आ 

जाएगा।  

स्कोप 3 - प्रीकर्बर के इस्तेमाल के कारण अप्रत्यक्ष उत्र्जबन:  

 

प्रीकर्बर र्ामग्री जरटल CBAM र्ामानों के उत्पादन में इस्तेमाल ककए जान ेवाल ेउन कच्ची र्ामनग्रया ंको र्ंदर्तभत करती 

ह ैजो खुद CBAM र्ामान हैं। चूंकक प्रीकर्बर का उत्पादन ककर्ी अन्य इंस्टॉलेिन द्वारा ककया जा र्कता ह,ै इर्नलए 

र्ंस्थापन में उत्पाकदत जरटल CBAM र्ामानों के एम्बेडडे उत्र्जबन को ननधाबररत करन ेके नलए उनके एम्बेडडे उत्र्जबन 

पर नवचार ककया जाता ह।ै प्रीकर्बर के एम्बेडडे उत्र्जबन में प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्र्जबन दोनों उत्र्जबन िानमल हैं। लोहा 
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और स्टील क्षेत्र में, प्रीकर्बर के नलए एक नवनिष्ट उदाहरण कच्चा लोहा ह।ै इस प्रकार लोहा और स्टील के र्मग्र एम्बेडडे 

उत्र्जबन के ननधाबरण के नलए इस्तेमाल की जान ेवाली प्रीकर्बर र्ामनग्रयों (यानी कच्चा लोहा या, अगर प्रकक्रया में प्रर्टर 

अयस्क का इस्तेमाल ककया जाता ह)ै और उनके र्ंबंनधत एम्बेडडे उत्र्जबन की मात्रा (टन में) की आवश्यकता होती ह।ै  

अगर ऑपरेटर के पार् प्रीकर्बर के एम्बेडडे उत्र्जबन पर डटेा नहीं ह,ै तो नडफॉल्ट मान का इस्तेमाल 31 जुलाई 2024 तक 

ककया जा र्कता ह,ै नजर्में ट्रांनजिनल अवनध के नलए आयोग द्वारा उपलब्ध और प्रकानित ककए गए नडणॉल्ट मान भी 

िानमल हैं।  

GHG प्रोटोकॉल जैर् ेग्रीनहाउर् गैर् लेखांकन मानकों के तहत, प्रीकर्बर के उपयोग के कारण अप्रत्यक्ष उत्र्जबन स्कोप 3 

उत्र्जबन की शे्रणी में आएगा। 

 

3.2.2 प्रत्यक्ष उत्र्जबन की ननगरानी और मात्रा ननधाबररत करन ेकी पद्धनतयााँ 

 

प्रत्यक्ष उत्र्जबन की ननगरानी और मात्रा ननधाबररत करन ेके नलए कई तरीके हैं।  

गणना पर आधाररत पद्धनत  

 

 मानक नवनध में र्भी ईंधन और इनपुट र्ामग्री की मात्रा ननधाबररत करना िानमल ह,ै जो कक नेट कैलोरी मूल्य 

और उत्र्जबन कारक जैर् ेगणना कारकों के र्ाथ खपत और गुणा करना ह।ै य ेगणना कारक आमतौर पर नमूना और 

नवशे्लषण के आधार पर या मानक कारकों के उपयोग के आधार पर ननधाबररत ककए जात ेहैं।  

 मार् बैलेंर् मेथड आमतौर पर प्रार्ंनगक होता ह ैजहा ंकाबबन उत्पाकदत र्ामान (जैर् ेस्टील) में रहता ह।ै इस 

मामले में, र्भी ईंधन, इनपुट र्ामग्री के र्ाथ-र्ाथ आउटपुट र्ामग्री की काबबन मात्रा ननधाबररत की जाती ह।ै 

इस द्रव्यमान र्ंतुलन के पररणामस्वरूप इंस्टॉलेिन में प्रवेि करन ेऔर इंस्टालेिन को छोडन ेवाल ेकाबबन की 

मात्रा के बीच अंतर होगा। इस अंतर को CO2 र्मकक्ष उत्र्जबन में पररवर्ततत माना जाएगा।  

नाम र् ेपता चलता ह ैकक इर्के नवपरीत गणना पर आधाररत पद्धनत भी माप पर ननभबर करती ह।ै हालााँकक, उत्र्जबन को 

र्ीध ेतौर पर नहीं मापा जाता ह।ै इर्के बजाय, यह ईंधन और र्ामनग्रयों की खपत के र्ाथ-र्ाथ ईंधन और र्ामनग्रयों की 

काबबन र्ामग्री जैर् ेमापदडंों को मापा जाता ह।ै इस डटेा र्े उत्र्जबन की गणना की जाती ह।ै  

माप पर आधाररत पद्धनत  

 

यह पद्धनत इंस्टॉलेिन लेवल पर उत्र्जबन स्रोतों र् ेउत्र्जबन के ननरंतर माप पर कें कद्रत ह।ै उत्र्जबन को र्ीध ेस्टैक में मापा 

जा र्कता ह ैया स्टैक के नजदीक नस्थत माप उपकरण के र्ाथ ननष्कषबण प्रकक्रयाओं का इस्तेमाल ककया जा र्कता ह।ै य े

माप उत्र्र्तजत ग्रीनहाउर् गैर्ें की मात्रा पर प्रत्यक्ष डटेा प्रदान करत ेहैं।   

 



 

काबबन बॉडबर एडजस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) लोहा और स्टील क्षेत्र - कोर्ब टेकअवे p 19  

अन्य ननगरानी प्रणानलया ं  

र्ंक्रमणकालीन चरण अन्य मॉननटटरग, ररपोटब करन े और र्त्यापन प्रणाली का इस्तेमाल करन े में कुछ अस्थायी 

लचीलेपन की अनुमनत दतेा ह ैजो पहल ेर् ेही इंस्टॉलेिन में लागू हैं। 

31 कदर्ंबर 2024 तक अगर वे उत्र्जबन डटेा की र्मान कवरेज और र्टीकता की ओर ल ेजात ेहैं तो अन्य ननगरानी और 

ररपोटब करन ेकी नवनधयों का इस्तेमाल ककया जा र्कता ह।ै  

 

आप कैर् ेपता लगा र्कत ेहैं कक आपका इंस्टॉलेिन एक योग्य ननगरानी और ररपोटब करन ेकी प्रणाली द्वारा कवर ककया 

गया ह,ै ताकक आप CBAM के स्टाटब-अप के दौरान इर्के तरीकों का इस्तेमाल कर र्कें? यह वह नस्थनत ह ै अगर 

ननम्ननलनखत में र् ेकोई भी लागू होता ह:ै  

 इंस्टॉलेिन 'काबबन मूल्य ननधाबरण योजना' में भाग ले रहा ह ै

 इंस्टॉलेिन अननवायब GHG ररपोर्टटग योजना में भाग ले रहा ह ै

 इंस्टालेिन, इंस्टॉलेिन में उत्र्जबन ननगरानी योजना में भाग लेता ह ै (गैर-अननवायब) नजर्में मान्यता प्राप्त 

र्त्यापनकताब द्वारा ककया गया र्त्यापन िानमल हो र्कता ह ै

 

इर्के अलावा, पूरी ररपोटब करन ेकी अवनध के नलए, जरटल र्ामान के कुल एम्बेडडे उत्र्जबन का 20% तक अनुमान पर 

आधाररत हो र्कता ह।ै" 

 
 

3.3 लोहा और स्टील के क्षेत्र में खार् एम्बेडडे उत्र्जबन की गणना करना 

 

लोहा और स्टील के क्षेत्र में खार् एम्बेडडे उत्र्जबन की गणना के नलए फॉमूबला इस प्रकार ह ै: 

नवनिष्ट एम्बेडडे उत्र्जबन = (लोह ेऔर स्टील उत्पादन र् ेकुल CO2 उत्र्जबन) / (कुल लोह ेऔर स्टील उत्पादन) 

o अंि, "लोहा और स्टील उत्पादन र् ेकुल CO2 उत्र्जबन", टन में पूरे लोह ेऔर स्टील उत्पादन की प्रकक्रया के दौरान 

जारी काबबन डाइऑक्र्ाइड (CO2) उत्र्जबन के योग का प्रनतनननधत्व करता ह।ै इर्में प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

उत्र्जबन दोनों तरह के उत्र्जबन िानमल हैं।  

o नडनोनमनटेर, "लोहा और स्टील का कुल उत्पादन", एक खार् समय र्ीमा के अंदर उत्पाकदत ककए गए लोहा और 

स्टील की कुल मात्रा को र्ंदर्तभत करता ह।ै इर् ेआमतौर पर क्यूनबक में मापा जाता ह ैऔर यह उस अवनध के 

दौरान ननर्तमत लोहा और स्टील की कुल मात्रा को दिाबता ह।ै 

 

एल्युमीननयम उत्पादन र् ेकुल CO2 उत्र्जबन को कुल लोह ेऔर स्टील उत्पादन र् ेनवभानजत करके, र्ूत्र नवनिष्ट एम्बेडडे 

उत्र्जबन का माप प्रदान करता ह,ै जो उत्पाकदत लोहा और स्टील की प्रनत इकाई उत्र्र्तजत CO2 की मात्रा को दिाबता ह।ै 

यह ध्यान रखना जरूरी ह ै कक नवनिष्ट एम्बेडडे उत्र्जबन की नवनिष्ट गणना के नलए अनधक व्यापक कायबप्रणाली की 

आवश्यकता हो र्कती ह ैनजर् ेमागबदिबन दस्तावेज और र्ंचार टेम्पलेट में अनधक नववरण में र्मझाया गया ह।ै 



 

काबबन बॉडबर एडजस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) लोहा और स्टील क्षेत्र - कोर्ब टेकअवे p 20  

4 CBAM ट्रांनजिनल रनजस्ट्री में ररपोटब करना 

4.1 र्ंक्रमणकालीन चरण के दौरान प्रार्ंनगक ररपोटब करने की जरूरत 

 

 

EU में इम्पोटब ककए गए लोहा और स्टील के बारे में जानकारी र्े जुडी जरूरतें:  

 आयानतत लोहा और स्टील की मात्रा  

 उद्गम दिे  

 प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्र्जबन  

  

ररपोटब करन ेकी समय र्ाररणी:  

 अक्टूबर 2023 र् ेकदर्ंबर 2025 तक नतमाही ररपोटब जमा करें  

 पहली CBAM ररपोटब 31 जनवरी 2024 तक आनी ह ै 

 पहली दो ररपोटब को जुलाई 2024 तक र्ंिोनधत और र्ही ककया जा र्कता ह।ै  

  
 
 

डटेा एकत्र करन ेके फायद:े  

1. ररपोटब करन ेके नलए कायबप्रणाली को पररष्कृत करन ेऔर नडफॉल्ट मान की गणना करन ेमें मदद करता 

ह।ै   

2. तीर्रे दिेों में लागू ककए जा रह ेकाबबन मूल्य ननधाबरण तंत्र को एकीकृत करता ह,ै   

3. ररपोर्टटग नडक्लेरेंट के र्ामन ेआने वाली ककर्ी भी परेिानी को हल करता ह;ै 

4. यह र्ुनननित करता ह ैकक नर्स्टम यथार्ंभव उपयोगकताब के अनुकूल हो।  

 

 

 

4.2 CBAM ट्रांनजिनल रनजस्ट्री के बारे में जानकारी 

 
 

कृपया ध्यान दें: CBAM ट्रांनजिनल रनजस्ट्री का एक्र्ेर् पान ेके तरीके को र्मझन ेके नलए, कृपया कोर्ब यूननफॉमब यूजर 

मैनेजमेंट और नडनजटल नर्ग्नेचर (UUM&DS) दखेें  

 

https://customs-taxation.learning.europa.eu/course/view.php?id=494&section=1
https://customs-taxation.learning.europa.eu/course/view.php?id=494&section=1
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मेरी तै्रमानर्क ररपोटब  

र्भी खुली और बंद ररपोटब इस स्क्रीन पर कदखाई जाएगंी। यहा,ं आप नई ररपोटब भी बना र्कत ेहैं या नपछली ररपोटब को 

र्ुधार र्कत ेहैं।  

  

इंस्टॉलेिन  

"इंस्टॉलेिन" भौनतक र्ुनवधा या औद्योनगक र्ंयंत्र ह ैजो खार् तौर पर उत्पादन की प्रकक्रया को पूरा करता ह।ै यह 

नवननमाबण र्ंयंत्र, पावर स्टेिन या CBAM द्वारा िानमल की गई गनतनवनधयों में िानमल कोई र्ुनवधा हो र्कती ह।ै 

उदाहरण के नलए, लोहा और स्टील क्षेत्र में, एक इंस्टॉलेिन एक लोहा और स्टील उत्पादन र्ुनवधा होगी। इस स्क्रीन पर आप 

उन इंस्टॉलेिन की रनजस्ट्री बना र्कत ेहैं नजनर् ेआप अपना र्ामान इम्पोटब करत ेहैं, ताकक आप नई ररपोटब र्बनमट करत े

समय उन्हें आर्ानी र्े दखे र्कें । इस तरह र् ेआपका समय बचेगा क्योंकक ज्यादातर जानकारी अपन ेआप भर जाएगी।  

  

ऑपरेटर  

"operator" या "Installation operator” इंस्टॉलेिन के र्ंचालन और उत्पादन की प्रकक्रयाओं को पूरा करन े के नलए 

नजम्मेदार इकाई ह।ै वे उत्र्जबन ननगरानी और ररपोटब करना और उस इंस्टॉलेिन के भीतर र्ामान के उत्पादन र् ेजुडी अन्य 

CBAM आवश्यकताओं के अनुपालन के नलए नजम्मेदारी ह लोहा और स्टील र्ेक्टर में, इंस्टॉलेिन ऑपरेटर, लोहा और 

स्टील उत्पादन र्ुनवधा का प्रबंधन करन ेवाली कंपनी होगी। इस स्क्रीन पर आप इंस्टॉलेिन र् ेजुड ेऑपरेटर की रनजस्ट्री 

बना र्कत ेहैं नजनर् ेआप अपना र्ामान इम्पोटब करत ेहैं, ताकक आप नई ररपोटब र्बनमट करत ेसमय उन्हें आर्ानी र्े दखे 

र्कें । इस तरह र्े आपका समय बचेगा क्योंकक ज्यादातर जानकारी अपन ेआप भर जाएगी।  

  
 

मेरे इम्पोटबर  

इस स्क्रीन पर आप अपन ेइम्पोटबर की र्ूची दखे र्कत ेहैं और उनके प्रोफाइल को एक्र्ेर् कर र्कत ेहैं।  

  

मेरी प्रोणाइल की जानकारी  

इस स्क्रीन पर आप अपन ेप्रोणाइल की जानकारी दखे र्कत ेहैं लेककन जानकारी में बदलाव नहीं कर र्कते।  
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4.3 CBAM ट्रांनजिनल रनजस्ट्री में ररपोटब करना 

 

कृपया डमेो दखेन ेके नलए कोर्ब दखेें।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

याद रखें, यह र्बर्े णायदमंेद कोर्ब जानकारी का त्वररत और आर्ान र्ारांि ह।ै  

नर्णब  यूरोनपयन यूननयन के आनधकाररक जनबल में प्रकानित यूरोनपयन यूननयन के कानून को ही प्रामानणक माना जाता ह।ै कमीिन 

प्रनिक्षण के र्ंबंध में कोई नजम्मेदारी या दानयत्व स्वीकार नहीं करता ह।ै  


