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कार्बन र्ॉ र्बर एर्बस्टमेंट मैके ननज्म (CBAM)  

ई-लनननिंग म ड्य 

एलु्यमीननयम के्षत्र में CBAM 

कोर्ब टेकअवे 

एलु्यमीननयम के्षत्र में CBAM पर यह ई-लननिंग कोर्ब खार् तौर पर एलु्यमीननयम उद्योग के रं्दर्ब में कार्बन र्ॉर्बर 

एर्जस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) की व्यापक खोज प्रदान करता है।  

इर् पाठ्यक्रम के अंत तक, निक्षार्थी CBAM के र्ामान्य पहलुओ,ं एलु्यमीननयम के्षत्र के नलए नवनिष्ट मानदंर्, 

उत्सजबन माप और ररपोटब करने की आवश्यकताओ,ं और IT प्रणाली को र्मझेंगे। वे एलु्यमीननयम उद्योग में 

CBAM द्वारा र्ताई गई चुनौनतयो ंऔर अवर्रो ंको नेनवगेट करने और कानूनी दानयत्ो ंका पालन करने के नलए 

अच्छी तरह रे् रु्र्ज्जित होगें।   
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यह सर्से फायदेमिंद म डू्यल र्ानकारी का त्वररत और आसान सारािंश है: 

1. पररचय 

1.1 क्या आपको पता था? 

 

कार्बन र्ॉर्बर एर्जस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) कार्बन लीकेज को ठीक करने के नलए यूरोनपयन यूननयन द्वारा लागू 

र्ाधन है। EU की महत्त्वाकांक्षा 2050 तक जलवायु तटस्र्थ र्नने की है और CBAM का उदे्दश्य यह रु्नननित करना 

होगा नक इम्पोटब नकए गए र्ामान, कार्बन मूल्य के अधीन हैं जो EU में घरेलू उत्पादन के कार्बन प्राइर् के र्रार्र है। 

CBAM, EU के र्ाहर के देिो ंमें उत्पानदत और EU में आयानतत एलु्यमीननयम से रु्डे उत्सर्बन पर कीमत 

लगाकर एलू्यमीननयम के्षत्र को प्रभानित करता है। इर्का उदे्दश्य र्तत अभ्यार् को प्रोत्सानहत करना और 

कार्बन फुटनपं्रट को कम करना है। 

एलु्यमीननयम इम्पोटबर के नलए, CBAM के अनुपालन में िुरू में आपूनतबकताब की जानकारी पर र्रोर्ा करते हुए, 

नतमाही के आधार पर तीर्रे देिो ंरे् इम्पोटब नकए गए र्ामान में एलू्यमीननयम उत्पादन रे् जुडे प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

उत्सजबन की ररपोटब करना िानमल है। हालााँनक, 1 जनवरी 2026 रे्, एलु्यमीननयम के इम्पोटबर को EU में एनमिन 

टर ेनरं्ग नर्स्टम की तरह, आयानतत एलू्यमीननयम में उत्सजबन के नलए CBAM का प्रमाणपत्रर खरीदना होगा। 

नफर र्ी, उन आपूनतबकताबओ ंको चुनकर इन लागतो ंको नू्यनतम रखा जा र्कता है नजन्ोनें अपने कार्बन उत्सजबन 

को कम नकया है और र्तत अभ्यार् को अपनाया है। 

कुल नमलाकर, CBAM एलु्यमीननयम के्षत्र को स्र्थाई तौर पर अपनाने और र्ाजार में र्ामानजक रूप रे् नजमे्मदार 

और पयाबवरण के प्रनत जागरूक ज्जखलानडयो ंके रूप में व्यवर्ायो ंको स्र्थानपत करके पयाबवरण रं्रक्षण में योगदान 

करने का अवर्र प्रदान करता है। 

 

1.2 सीखने के उदे्दश्य 

 

यह पाठ्यक्रम तीर्रे देिो ंमें उत्पादन इंस्टॉलेिन को रं्चानलत या ननयंनत्रत करने वाले नकर्ी र्ी व्यज्जि, इम्पोटबर, 

इनर्ायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध (ररपोनटिंग घोषणाकताब के रूप में कायब करने वाले), व्यापार र्ागीदारो ंऔर र्क्षम 

अनधकाररयो ंया नकर्ी ऐरे् व्यज्जि को रं्र्ोनधत है, नजरे् एलु्यमीननयम के्षत्र में CBAM दानयत्ो ंको र्मझने और काम 

करने की ज़रूरत है।  

इर् कोर्ब के अंत में, आपको नीचे र्ताए गए र्ीखने के उदे्दश्यो ंके र्ारे में जानकारी दी जाएगी:   

• CBAM की र्ामान्य पहलुओ ंऔर ररपोनटिंग नर्के्लरेंट के नलए ननयमो ंको र्मझना।  

• प्रारं्नगक उत्सजबन और खार् एमे्बरे्र् उत्सजबन की गणना करने के फॉमूबले के र्ार्थ-र्ार्थ 

एलु्यमीननयम रे्क्टर में CBAM के मुख्य मानदंर्ो ंको र्मझना।  

• टर ांनजिनल अवनध में खार् एमे्बरे्र् उत्सजबन के फॉमूबले की गणना करने में र्क्षम होना।  

• ररपोटब करने रे् जुडी ितों और IT नर्स्टम (CBAM टर ांनजिनल रनजस्टर ी) में लागू करने के तरीके को 

र्मझना।  

• CBAM टर ांनजिनल रनजस्टर ी के इसे्तमाल में र्रोरे् और र्क्षमता को नदखाना। 
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2 CBAM के सामान्य पहलू 

2.1 सिंनक्षप्त र्ानकारी 

 

यूरोनपयन यूननयन ने 2050 तक जलवायु तटस्र्थता प्राप्त करने के लक्ष्य का र्मर्थबन करने के नलए कार्बन र्ॉर्बर 

एर्जस्टमेंट मैकेननज्म (CBAM) को अपनाया है। CBAM '55 पैकेज के नलए नफट में दूर्रे उपायो ंके र्ार्थ काम 

करेगा और अपने जलवायु लक्ष्यो ंको पाने के नलए EU के स्र्थानांतरण के तौर पर कार्बन लीकेज के खतरो ंको कम 

करेगा। 

कार्बन लीकेर्  

कार्बन लीकेज तर् होता है जर् कंपननयां EU रे् कार्बन-इंटेंनर्व प्रोर्क्शन को उन देिो ंमें ले जाती हैं जहां EU की 

तुलना में कम कठोर जलवायु नीनतयां लागू होती हैं या जर् EU के उत्पादो ंको ज्यादा कार्बन-इंटेंनर्व इम्पोटब द्वारा 

प्रनतस्र्थानपत नकया जाता है। CBAM का लक्ष्य कार्बन लीकेज को रोकने के नलए नर्ज़ाइन नकए गए मौजूदा उपायो ं

खार्तौर रे् EU एनमिन टर ेनरं्ग नर्स्टम (ETS) के तहत मुफ्त उत्सजबन र्ते्त के आवंटन को धीरे-धीरे र्दलना है। यह 

खार् र्ामानो ंके घरेलू और इम्पोटब नकए गए उत्पादन दोनो ंके नलए एक र्मान कार्बन प्राइर् स्र्थानपत करना चाहता 

है।   

के्षत्र  

CBAM नीचे नदए गए के्षत्रो:ं एलु्यमीननयम, र्ीमेंट, नर्जली, फनटबलाइजर हाइर्र ोजन और लोहा और स्टील पर लागू 

होता है।9 टर ांजीिनल अवनध के दौरान, इन के्षत्रो ंके नलए ररपोटब करने में नर्जली को छोडकर प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

उत्सजबन दोनो ंिानमल हैं, नजर्में केवल प्रत्यक्ष उत्सजबन िानमल है।     

प्रमाणपत्र  

1 जनवरी 2026 रे् हर र्ाल, इम्पोटबर या इनर्ायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध (अनधकृत CBAM नर्के्लरेंट) को CBAM का 

प्रमाणपत्र खरीदना और र्रेंर्र करना होगा जो इम्पोटब नकए गए र्ामान में एमे्बरे्र् उत्सजबन के अनुरूप हो।ं 

यूरोनपयन कमीिन ETS नीलामी पर और्त र्ाप्तानहक कीमत के अनुर्ार CBAM का प्रमाणपत्र की कीमत की 

गणना करेगा। यह रु्नननित करता है नक CBAM का प्रमाणपत्र ETS र्ते्त की कीमत के र्ार्थ ननकटता रे् जुडे रहें। 

इर्के अलावा, यह दृनष्टकोण प्रनक्रया की देखरेख करने वाले प्रिार्ननक अनधकाररयो ं के नलए एक प्ररं्धनीय 

प्रणाली र्नाए रखता है। लेनकन, अर्ी के नलए - आपको केवल उत्सजबन पर जानकारी देने की जरूरत है।   

 

2.2 समय-सीमा 

 

सिंक्रमणकालीन चरण: अकू्टर्र 2023 - नदसिंर्र 2025   

CBAM केवल ननगरानी और ररपोटब करने पर फोकर् करता है। इर्में नकर्ी र्ी नवत्तीय र्मायोजन या CBAM के 

प्रमाणपत्रो ंकी खरीदारी की जरूरत को िानमल नही ंनकया जाता है। मकर्द मैकेननज्म तंत्र का ननर्ाबध और ननर्ाबध 

कायाबन्वयन रु्नननित करना है। CBAM के र्ामानो ंके इम्पोटबर या उनके ननयुि कस्टम प्रनतनननधयो ंको, इम्पोटब 

नकए गए र्ामानो ंरे् जुडे एमे्बरे्र् उत्सजबन के र्ार्थ-र्ार्थ देय कार्बन मूल्य की रूपरेखा र्ताते हुए तै्रमानर्क CBAM 

ररपोटब जमा करने की जरूरत है। रं्क्रमणकालीन चरण के र्ाद की तैयारी के नलए, 1 जनवरी 2025 रे् अनधकृत 

CBAM नर्के्लरेंट र्नने के नलए आवेदन करना रं्र्व है। आवेदन प्रनतष्ठान के मेंर्र से्टट में जमा नकए जाने चानहए।   

 समीक्षा और कायब-के्षत्र का निस्तार: 2025   
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यूरोनपयन कमीिन CBAM के र्ामान्य नवशे्लषण और र्मीक्षा के नलए ररपोटब की गई जानकारी का इसे्तमाल 

करेगा।  टर ांनजिनल अवनध के खत्म होने रे् पहले यूरोनपयन पानलबयामेंट और काउंनर्ल को ररपोटब में ननष्कषब प्रसु्तत 

नकए जाएंगे। वे ररपोटें CBAM के कायाबन्वयन और कामकाज के आिय पर अलग-अलग नवषयो ंपर गौर करेंगी। 

इर्में अंतराबष्टर ीय चचाबओ ंमें की गई कायबप्रणाली और प्रगनत को नननदबष्ट करते हुए अन्य र्ामानो ंके दायरे के नवस्तार 

की रं्र्ावना िानमल है।  

सिंक्रमणकालीन चरण के र्ाद: 2026 - 2034  

1 जनवरी 2026 रे् केवल अनधकृत CBAM नर्के्लरेंट ही यूरोनपयन यूननयन में CBAM र्ामान का इम्पोटब करने में 

र्क्षम होगें। अनधकृत CBAM नर्के्लरेंट को CBAM का प्रमाणपत्र खरीदना होगा जो इम्पोटब नकए गए र्ामानो ंमें 

उत्सजबन के अनुरूप हो।ं ETS के र्ार्थ र्ामंजस्य रु्नननित करने के नलए CBAM के प्रमाणपत्र को धीरे-धीरे 

चरणर्द्ध नकया जाता है और ETS में मुफ्त र्त्तो ंको शे्रणीर्द्ध तरीके रे् र्माप्त करने के नलए नकया जाता है।   

 

2.3 प्रनतनननियो िं के नलए ननयम 

 

इम्पोटबर को कैरे् पता चलता है नक ररपोटब करने का दानयत् ननर्ाने के नलए नजमे्मदार व्यज्जि कौन है?  

जर् इम्पोटबर खुद इम्पोटब करते हैं, नजर्में दूर्रो ंका कोई प्रनतनननधत् नही ंहोता है या प्रत्यक्ष प्रनतनननध का इसे्तमाल 

करते हैं तो इम्पोटबर को ररपोनटिंग नर्के्लरेंट को ररपोटब करना चानहए। ध्यान दें  नक अगर इम्पोटबर EU के र्ाहर ज्जस्र्थत 

है तो प्रत्यक्ष र्ीमा िुल्क प्रनतनननधत् रं्र्व नही ंहै।  

जर् इम्पोटबर एक इनर्ायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध का इसे्तमाल करता है तो यह प्रनतनननध ररपोटब करने के दानयत्ो ंके 

नलए नजमे्मदार होता है। इर् मामले में इनर्ायरेक्ट कस्टम प्रनतनननध ररपोनटिंग नर्के्लरेंट है। 

 

 

 

2.4 ररपोनटिंग निके्लरेंट और अनिकाररयो िं के र्ीच र्ातचीत 

 

CBAM के रं्क्रमणकालीन चरण के दौरान, कोई खार् प्रानधकरण प्रनक्रया नही ं है। इर्के र्जाय, CBAM 

कायाबन्वयन के प्रारंनर्क चरणो ंको आर्ान र्नाने के नलए आर्ान प्रनक्रया लागू की जाती है। यह रं्क्रमणकालीन 
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चरण नहतधारको ंको CBAM रे् जुडी ितों के पूरी तरह रे् अनुपालन के नलए र्मायोनजत करने और तैयार करने के 

नलए र्मय देने के नलए तैयार नकया गया है।  

 

तीसरे देशो िं में ऑपरेटर   

ऑपरेटर इम्पोटब नकए गए र्ामानो ंरे् जुडे प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजबन रे् रं्रं्नधत जरूरी रे्टा एकत्र करके मुहैया 

कराते हैं। इर् रे्टा में उत्पादन की प्रनक्रया खार् एमे्बरे्र् उत्सजबन और अन्य प्रारं्नगक कारको ं के र्ारे में 

जानकारी िानमल है।  

ररपोनटिंग निके्लरेंट   

ररपोनटिंग नर्के्लरेंट CBAM की ररपोटब एकत्र करके उन्ें जमा करने के नलए नजमे्मदार हैं। वे ऑपरेटरो ंरे् रे्टा प्राप्त 

कर र्कते हैं। वे CBAM की आवश्यकताओ ंके र्ार्थ इर्की र्टीकता और अनुपालन रु्नननित करने के नलए रे्टा 

का नवशे्लषण और प्ररं्स्करण करते हैं। नफर वे CBAM की ररपोटब यूरोनपयन कमीिन के पार् जमा करते हैं।   

कस्टम अनिकारी  

कस्टम अनधकारी यह रु्नननित करने के नलए नक उन्ें अपने दानयत्ो ंकी स्पष्ट र्मझ है ररपोनटिंग नर्के्लरेंट को 

स्वचानलत रूप रे् जानकारी प्रदान करें गे। इर्के अनतररि, कस्टम अनधकारी र्ीमा िुल्क घोषणाओ ंऔर रं्रं्नधत 

CBAM रे्, रं्रं्नधत रे्टा र्नहत इम्पोटब पर र्टीक और नवसृ्तत जानकारी र्ाझा करके यूरोनपयन कमीिन के र्ार्थ 

र्हयोग करते हैं। 

यूरोनपयन कमीशन  

एक र्ार यूरोनपयन कमीिन ररपोनटिंग नर्के्लरेंट द्वारा प्रसु्तत की गई CBAM की ररपोटब प्राप्त करने के र्ाद उर्की 

र्मीक्षा करता है तो र्क्षम अनधकारी के र्ार्थ रं्चार प्रनक्रया िुरू होती है। टर ांनजिनल अवनध के दौरान यह प्रनक्रया 

नननित अवनध में CBAM के कायाबन्वयन को रे्हतर र्नाने में मदद करेगी। इर्के अलावा, कस्टम अनधकारी के र्ार्थ 

रे्टा का आदान-प्रदान यूरोनपयन कमीिन को CBAM के कायाबन्वयन की ननगरानी करने, अनुपालन की पुनष्ट करने 

और CBAM की प्रर्ाविीलता का आकलन करने की अनुमनत देता है। 

सक्षम अनिकारी 

टर ांनजिनल अवनध के दौरान र्क्षम अनधकारी र्त्यापन करते हैं और CBAM की ररपोटब के र्ारे में नर्के्लरेंट पर 

प्रनतनक्रया देते हैं। यह नकर्ी र्ी मुदे्द को स्पष्ट करने, नवरं्गनतयो ंको दूर करने और CBAM की जरूरतो ं के 
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अनुपालन को रु्नननित करने का काम करता है। 2025 रे् वे अनधकृत CBAM नर्के्लरेंट र्नने के नलए प्रानधकरण 

प्रदान करें गे। 

 

3 एलु्यमीननयम के्षत्र में CBAM पद्धनत 

3.1 एलु्यमीननयम में एमे्बिेि उत्सर्बन की गणना 

3.1.1 CBAM में नकस प्रकार के एलु्यमीननयम के सामान को शानमल नकया र्ाएगा? 

 

एलु्यमीननयम के्षत्र में नवनर्न्न CBAM र्ामानो ंको एकनत्रत माल शे्रनणयां में र्मूहीकृत नकया गया है और इनमें नवनिष्ट 

ग्रीनहाउर् गैर्ें (GHG) जुडी हुई हैं  

एकनत्रत माल शे्रनणयािं उन र्ामानो ंको रं्दनर्बत करती हैं नजन्ें उनकी र्मान नविेषताओ ंके आधार पर र्मूहीकृत 

नकया जाता है। ये शे्रनणयां CBAM के प्रिार्न और कायाबन्वयन को आर्ान र्नाने के नलए र्नाई गई हैं। र्ामान को 

उनके CN कोर् द्वारा व्यज्जिगत रूप रे् मूल्यांकन और ननगरानी करने के र्जाय उन्ी के र्मान एकनत्रत की गई 

र्ामान शे्रणी के र्ामानो ंका र्ामूनहक रूप रे् व्यवहार और मूल्यांकन नकया जाता है।  

यह दृनष्टकोण इम्पोटब नकए गए र्ामानो ंके नलए एमे्बरे्र् उत्सजबन की ररपोनटिंग के प्रर्ावी कायाबन्वयन को रु्नननित 

करते हुए प्रनक्रया को रु्व्यवज्जस्र्थत करने में मदद करता है। हालांनक, यनद नवनर्न्न उत्पादन मागों को लागू नकया 

जाता है, तर् एक ही एकनत्रत र्ामान शे्रणी के तहत आने वाले र्ामान के उत्सजबन की गणना अलग-अलग की 

जाएगी। उत्पादन मागब का मतलर् उत्पादन की प्रनक्रया में उपयोग की जाने वाली एक नवनिष्ट तकनीक। इर्के 

अलावा ऑपरेटर खुद की इच्छा रे् एकनत्रत र्ामान शे्रणी को आगे नवर्ानजत कर र्कते हैं, उदाहरण के नलए अगर 

यह उनकी राष्टर ीय प्रणाली के नलए ज़रूरी है। 

नजन ग्रीनहाउस गैसें पर नज़र रखने की जरूरत है, उन्ें ननदेि 2003/87/EC के अनुरं्ध I में रू्चीर्द्ध ग्रीनहाउर् 

गैर्ो ंकी गनतनवनधयो ंऔर उत्सजबन के अनुर्ार पररर्ानषत नकया गया है। प्रार्थनमक (इलेक्टर ोलाइनटक) से्मलनटंग के 

मामले में, कार्बन र्ाइऑक्साइर् (CO2) और परफू्लरोकार्बन (CF4 और C226) की ननगरानी करने की ज़रूरत होती 

है। नद्वतीयक से्मलनटंग (पुनचबक्रण) के मामले में, केवल कार्बन र्ाइऑक्साइर् (CO2) की ननगरानी की ज़रूरत होती 

है।  

सिंयुक्त नोमेनके्लचर (CN) को एक रं्गनठत कैटलॉग के रूप में प्रसु्तत नकया जाता है जो उन र्ामानो ंको 

रं्नहतार्द्ध करता है जो व्यापार के अंतगबत आते हैं और खार्तौर रे् ऐर्ी वसु्तओ ंजो र्वालो ंके घेरे में आती है की 

नवनिष्ट नविेषताओ ंजैरे्: उत्पाद का प्रकार, यह नकर् प्रकार का है, इर्के कायब क्या हैं और इरे् कैरे् प्रसु्तत या पैक 

नकया जाता है को ध्यान में रखता है। 

https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2003/87/2023-06-05
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2003/87/2023-06-05
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3.1.2 एलु्यमीननयम के्षत्र में िास्तनिक निनशष्ट एमे्बिेि उत्सर्बन ननिाबररत करने के नलए कदम 

 

यहां CBAM के तहत ननगरानी करने और ररपोटब करने के नलए उत्सजबन का अवलोकन नदया गया है। ररपोटब में 

उत्सजबन में उत्पादन की प्रनक्रया में इसे्तमाल की जाने वाली नर्जली रे् जुडे अप्रत्यक्ष उत्सजबन के र्ार्थ-र्ार्थ प्रीकर्बर 

उत्पादन के नलए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजबन और अंत में एलु्यमीननयम के उत्पाद का उत्पादन करने के नलए 

प्रत्यक्ष उत्सजबन र्ी िानमल है। ईंधन और कचे्च माल के उत्पादन रे् उत्पन्न उत्सजबन जो CBAM के दायरे में नही ं

आता, उरे् ररपोटब नही ंनकया जाना चानहए। 

 
 

1 नसस्टम की सीमाएिं  स्थानपत करना  

पहले कदम के रूप में, नर्के्लरेंट को नर्स्टम की र्ीमाएं, उत्पादन की प्रनक्रया और मागों को पररर्ानषत करने की 

ज़रूरत है, नजर्का अर्थब है नक CBAM स्कोप के तहत माल की पहचान करने की ज़रूरत है।  

नर्स्टम की र्ीमाएं उत्पादन की प्रनक्रया रे् प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप रे् जुडी र्र्ी प्रनक्रयाओ ंको िानमल करती हैं। 

नर्स्टम की र्ीमाएं एकनत्रत र्ामान शे्रणी पर ननर्बर करती हैं और उदाहरण के तौर पर प्रार्थनमक से्मलनटंग जैर्ी 
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प्रनक्रयाएाँ , नद्वतीयक मेज्जटंग वाली 'गठन' प्रनक्रयाएाँ  जैरे् रोनलंग या एक्सटू्रनरं्ग और नग्रप गैर् र्फाई िानमल हो 

र्कती हैं। खनन और टर ांर्पोटेिन की गनतनवनधयो ंरे् रं्रं्नधत उत्सजबन नर्स्टम की र्ीमाओ ंरे् र्ाहर हैं। 

उत्पादन मागब द्वारा उर् नवनिष्ट तकनीकी नवकल्प को रं्दनर्बत नकया जाता है नजर्का इसे्तमाल एकनत्रत माल शे्रणी 

के तहत खार् र्ामान का उत्पादन करने के नलए नकया जाता है। 

 

2 ननगरानी करना  

मॉननटररंग करने का मतलर् है:  

• इंस्टॉलेिन लेवल के मामले में इलेक्टर ोर् या इलेक्टर ोर् पेस्ट के अपघटन रे् ईंधन के दहन रे्, प्रार्थनमक 

से्मलनटंग के मामले में एनोर् प्रर्ाव रे् (PFC उत्सजबन) और नग्रप गैर् की र्फाई के नलए उपयोग की जाने 

वाली र्ामनग्रयो ंरे् उत्पन्न होने वाले प्रत्यक्ष उत्सजबन की ननगरानी करना; 

• िुद्ध मापनीय ताप के प्रवाह की ननगरानी करना;  

• नर्जली की खपत की ननगरानी करना; 

• प्रीकर्बर की खपत की ननगरानी करना।  

 

3 उत्सर्बन को पहले उत्पादन की प्रनक्रया और निर सामान के नलए नर्मे्मदार ठहराना  

इर्में उत्सजबन को पैदा करने के नलए नजमे्मदार उत्पादन की प्रनक्रया को आवंनटत करना और र्ाद में उन 

प्रनक्रयाओ ं के अंदर उत्पानदत नवनिष्ट र्ामानो ं के नलए उर् उत्सजबन को नजमे्मदार ठहराना िानमल है। हीट 

कंर्म्पिन/उत्पादन रे् होने वाले उत्सजबन पर िुद्ध मापनीय गमी को रं्रं्नधत उत्सजबन कारक रे् गुणा करके 

नवचार नकया जाता है।   

4 प्रीकसबर का एमे्बिेि उत्सर्बन  

CBAM र्ामान दो तरह के होते हैं, र्ामान्य और जनटल। र्ाधारण र्ामानो ंका उत्पादन उन इनपुट र्ामनग्रयो ंरे् 

नकया जाता है नजन्ें CBAM के तहत िून्य एमे्बरे्र् उत्सजबन माना जाता है। इर्नलए, र्ाधारण CBAM र्ामान का 

एमे्बरे्र् उत्सजबन पूरी तरह रे् उनके उत्पादन के दौरान होने वाले उत्सजबन पर आधाररत होता है। एलु्यमीननयम 

के्षत्र में केवल अनरॉट एलु्यमीननयम ही र्ाधारण र्ामान माना जाता है। एलु्यमीननयम के जनटल र्ामानो ंके नलए, 

उत्पादन की प्रनक्रया में इसे्तमाल नकए गए रं्रं्नधत प्रीकर्बर के एमे्बरे्र् उत्सजबन को िानमल करना जरूरी होता 

है। 

5 अप्रत्यक्ष उत्सर्बन 

एलु्यमीननयम के्षत्र में अप्रत्यक्ष उत्सजबन की ननगरानी और ररपोनटिंग के नलए नर्जली की खपत को रं्रं्नधत उत्सजबन 

कारक रे् गुणा करने की आवश्यकता होती है। टर ांनजिनल चरण के दौरान ये उत्सजबन कारक आम तौर पर होते हैं: 

a) आयोग द्वारा उपलब्ध कराए गए अंतराबष्टर ीय ऊजाब एजेंर्ी (IEA) के आंकडो ंके आधार पर उद्गम देि के 

नर्जली नग्रर् का और्त उत्सजबन कारक या 

b) र्ावबजननक रूप रे् उपलब्ध रे्टा के आधार पर उद्गम देि के नर्जली नग्रर् का कोई अन्य उत्सजबन कारक 

या तो और्त उत्सजबन कारक या CO2 उत्सजबन कारक का प्रनतनननधत् करता है जैर्ा नक नवननयमन (EU) 

2023/956 के अनुरं्ध IV की धारा 4.3 में रं्दनर्बत है। 
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नर्जली के नलए वास्तनवक उत्सजबन कारको ंका उपयोग नकया जा र्कता है यनद यह प्रदनिबत नकया जा र्कता है: 

a) इंस्टॉलेिन के र्ीच एक प्रत्यक्ष तकनीकी नलंक मौजूद है नजर्में आयानतत वसु्तओ ंका उत्पादन नकया 

जाता है और नर्जली उत्पादन स्रोत या 

b) इंस्टॉलेिन ने नर्जली की एक मात्रा के नलए तीर्रे देि में ज्जस्र्थत नर्जली के एक ननमाबता के र्ार्थ एक 

नर्जली खरीद र्मझौते का ननष्कषब ननकाला है जो उर् रानि के र्रार्र है नजर्के नलए एक नवनिष्ट कारक 

के उपयोग का दावा नकया जाता है। 

    

3.1.3 नसस्टम की सीमाएिं  एलु्यमीननयम के्षत्र के एमे्बिेि उत्सर्बन 

 

अनर ट एलु्यमीननयम- प्राथनमक से्मलनटिंग  

अनरॉट एलु्यमीननयम का उत्पादन दो उत्पादन मागों द्वारा नकया जाता है: 

• प्रार्थनमक एलु्यमीननयम - इलेक्टर ोलाइनटक से्मलनटंग द्वारा 

• नद्वतीयक एलु्यमीननयम मुख्य इनपुट के रूप में सै्क्रप को नपघलाकर।  

 

इलेक्टर ोलाइनर्र् रे्ल में एलू्यनमना के इलेक्टर ोनलनर्र् द्वारा प्रार्थनमक एलु्यमीननयम का उत्पादन नकया जाता है। 

इलेक्टर ोलाइनर्र् के दौरान, एलू्यमीननयम कम हो जाता है और एलु्यमीननयम रे् आक्सीजन मुि हो जाती है और 

कार्बन एनोर् के र्ार्थ नमलकर कार्बन र्ाइऑक्साइर् और कार्बन मोनोऑक्साइर् र्नाती है - प्रार्थनमक 

एलू्यमीननयम प्रनक्रया में कार्बन एनोर् प्रनक्रया के दौरान लगातार इसे्तमाल होते हैं। 

प्रार्थनमक एलु्यमीननयम रे्ल नर्स्टम उपयोग नकए गए एनोर् के प्रकार के अनुर्ार अलग-अलग होते हैं:  

• पूवब-रे्क्र् कार्बन एनोर् नजन्ें र्ार-र्ार र्दला जाना चानहए क्योनंक एनोर् धीरे-धीरे ऑक्सीकरण करता है।  

• र्ॉर्रर्गब इलेक्टर ोलाइनटक रे्ल जो लगातार रे्क नकए गए कार्बन एनोर् का उपयोग करता है तानक रे्ल 

में उर्रने वाला रे्क्र् एनोर् उपर्ोग नकए जा रहे एनोर् को प्रनतस्र्थानपत कर दे। 

काज्जसं्टग प्ांट में, नपघले हुए एलु्यमीननयम को धातु की नर्ज्जियां, ब्लॉक, नर्लेट्र्, सै्लर् या इर्ी तरह की काज्जसं्टग 

रे् पहले आगे की प्रनक्रया के नलए होज्जडंग फनेर् में रखा जाता है। 

ननम्ननलज्जखत उत्पादन चरणो ंको प्रार्थनमक एलु्यमीननयम इंस्टॉलेिन की नर्स्टम र्ीमाओ ंके अंदर माना जा र्कता 

है: 

• अलग-अलग योज्य घटको ंके रं्र्ारण र्नहत कचे्च माल की तैयारी। 

• एलु्यमीननयम उत्पादन की प्रनक्रया के नलए इलेक्टर ोलाइनटक रे्ल प्रणाली के र्र्ी चरण। 

• काज्जसं्टग प्ांट र्र्ी चरणो ंमें होता है, नजर्में फनेर्, कने्वइंग नर्स्टम, आगे की धातु प्ररं्स्करण (धातु 

उपचार, नमश्र धातु और र्मरूपीकरण) और काज्जसं्टग िानमल हैं। 

• हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजबन के उपचार के नलए उत्सजबन ननयंत्रण 

प्रार्थनमक एलु्यमीननयम उत्पादन मागब एलु्यमीननयम, पूवब-रे्क्र् कार्बन एनोर्, 'ग्रीन' एनोर् पेस्ट निकेट, क्रायोलाइट 

और अन्य एनर्नटव्र् द्वारा उपर्ोग की जाने वाली प्रनक्रया कच्ची र्ामनग्रयां को िून्य एमे्बरे्र् उत्सजबन के र्ार्थ कचे्च 

माल के रूप में माना जाता है। 
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अनर ट एलु्यमीननयम - नितीयक से्मलनटिंग  

नद्वतीयक एलु्यमीननयम का उत्पादन मुख्य रूप रे् उपर्ोिा के र्ाद पुनचबक्रण रे् एकत्र नकए गए एलु्यमीननयम 

सै्क्रप रे् नकया जाता है। सै्क्रप को टाइप (कास्ट या गढा नमश्र धातु) और पूवब-उपचार उपायो ंके प्रकार के अनुर्ार 

क्रमर्द्ध नकया जाता है (उदाहरण के नलए, र्ी-कोनटंग, र्ी-ऑइनलंग), और नफर उनचत प्रकार की र्ट्ठी में नफर रे् 

नपघलाया जाता है (आमतौर पर रोटरी या आगे की प्रनक्रया रे् पहले रेवररे्ररी, लेनकन इंर्क्शन र्नियो ंका र्ी 

उपयोग नकया जा र्कता है)। इन प्रनक्रयाओ ंमें नमश्र धातु, नपघल उपचार (नमक या क्लोरीनीकरण के अलावा) और 

अंत में धातु के नर्ज्जियां, ब्लाक, नर्लेट, सै्लर् या इर्ी तरह की काज्जसं्टग िानमल हैं। उपयोग नकए जाने वाले नवनिष्ट 

ईंधन प्राकृनतक गैर्, LPG या ईंधन तेल हैं।  

ननम्ननलज्जखत उत्पादन चरणो ंको स्टैंर्अलोन एलु्यमीननयम के नलए नर्स्टम की र्ीमाओ ंके अंदर माना जाना चानहए: 

• कचे्च माल की तैयारी नजर्में छाँ टाई, पूवब-उपचार (र्ी-कोनटंग, र्ी-ऑइनलंग), सै्क्रप को रु्खाना और पहले 

रे् गमब करना िानमल है। 

• एलु्यमीननयम उत्पादन की प्रनक्रया के नलए फनेर् नर्स्टम फनेर् चानजिंग, नपघलाने और होज्जडंग फनेर् 

र्नहत र्र्ी चरणो ंकी प्रनक्रया करता है। 

• काज्जसं्टग प्ांट र्र्ी चरणो ंमें होता है, नजर्में फनेर्, कने्वइंग नर्स्टम, आगे की धातु प्ररं्स्करण (धातु 

उपचार, नमश्र धातु और र्मरूपीकरण) और काज्जसं्टग िानमल हैं। 

• हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजबन के उपचार के नलए उत्सजबन ननयंत्रण 

ध्यान दें  नक जहां इर् प्रनक्रया के उत्पाद में 5% रे् अनधक नमश्र धातु तत् िानमल हैं, उत्पाद के एमे्बरे्र् उत्सजबन की 

गणना इर् तरह की जाएगी जैरे् नक नमश्र धातु तत्ो ंका द्रव्यमान प्रार्थनमक से्मलनटंग रे् तैयार एलु्यमीननयम र्था। 
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एलु्यमीननयम के उत्पाद उत्पादन की प्रनक्रया 

CBAM के रं्दर्ब में, एलु्यमीननयम के उत्पाद को जनटल र्ामानो ंके रूप में पररर्ानषत नकया गया है, क्योनंक वे 

पूवबवती कचे्च एलू्यमीननयम (नमश्र धातु या गैर-नमश्र धातु) की आगे की प्रनक्रया द्वारा उत्पानदत नकए जाते हैं। 

एलु्यमीननयम के उत्पाद का उत्पादन नवनर्न्न ननमाबण प्रनक्रयाओ ंद्वारा नकया जाता है नजनमें एक्सटू्रज़न, काज्जसं्टग, 

गमब और ठंर्ा रोनलंग, फोनजिंग और र्र ाइंग िानमल हैं। एक्सटू्रज़न एलु्यमीननयम प्रोफाइल र्नाने के नलए उपयोग की 

जाने वाली एक र्ामान्य प्रनक्रया है। पे्ट, िीट और फॉइल र्नाने के नलए गमब और ठंरे् रोनलंग का उपयोग नकया 

जा र्कता है। काज्जसं्टग का उपयोग जनटल फॉमब र्नाने के नलए नकया जा र्कता है। 

अगर उत्पादन की प्रनक्रया में उपयोग नकया जाता है तो प्रारं्नगक प्रीकर्बर अनरॉट एलु्यमीननयम होते हैं (अगर रे्टा 

ज्ञात हो तो प्रार्थनमक और नद्वतीयक एलु्यमीननयम के उत्पाद को अलग-अलग माना जाना चानहए क्योनंक प्रते्यक में 

अलग-अलग एमे्बरे्र् उत्सजबन होते हैं) और यनद उत्पादन प्रनक्रया में उपयोग नकया जाता है तो एलु्यमीननयम 

उत्पाद होते हैं। उत्पादन की प्रनक्रया द्वारा खपत की गई नर्जली के पररणामस्वरूप होने वाले अप्रत्यक्ष उत्सजबन की 

र्ी ननगरानी की जानी चानहए। 

ननम्ननलज्जखत उत्पादन चरणो ंको स्टैंर्अलोन एलु्यमीननयम के नलए नर्स्टम की र्ीमाओ ंके अंदर माना जाना चानहए: 

• कचे्च माल की तैयारी - नजर्में प्री-हीनटंग, दुर्ारा नपघलना और नमश्र धातु िानमल है। 

• ननमाबण प्रनक्रयाएाँ  - रु्ननयादी एलु्यमीननयम के उत्पादो ं के नलए ननमाबण प्रनक्रया के र्र्ी चरण, नजनमें 

एक्सटू्रज़न, काज्जसं्टग, हाट और कोड रोनलंग, फोनजिंग, र्र ाइंग िानमल हैं (लेनकन इन्ी ंतक र्ीनमत नही ं

हैं)। 

• नफनननिंग गनतनवनधयां - नजर्में र्ाइनज़ंग, एनीनलंग, र्तह की तैयारी और उपचार और आगे का ननमाबण 

िानमल है। 

• हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजबन के उपचार के नलए उत्सजबन ननयंत्रण 

एलु्यमीननयम के उत्पाद र्नाने की प्रनक्रया के पररणामस्वरूप कोई PFC उत्सजबन नही ंहोता है। 
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3.2 िेटा र्मा करना 

3.2.1 ट्ािंर्ीशनल अिनि के दौरान ननगरानी नकया र्ाने िाला उत्सर्बन 

 

EU के इम्पोटबर या उर्के प्रनतनननध इम्पोटब नकए गए र्ामानो ंके एमे्बरे्र् ग्रीनहाउर् गैर् उत्सजबन की ररपोटब करने 

के नलए र्ाध्य हैं। वे तीर्रे देि की इंस्टॉलेिन रे् रे्टा प्राप्त करते हैं जो प्रार्थनमक ररपोटब में ननगरानी और गणना 

करता है। उत्सजबन के प्रकारो ंकी ननगरानी करने की ज़रूरत क्यो ं है इर्को र्मझने के नलए आरेख पर ज्जक्लक 

करें।  

 

 

स्कोप 1 - प्रत्यक्ष उत्सर्बन:  

 

प्रत्यक्ष उत्सजबन का मतलर् इंस्टॉलेिन लेवल पर उत्पादन के दौरान र्ीधे मुि होने वाले ग्रीनहाउर् गैर् उत्सजबन 

रे् है। एलु्यमीननयम नवननमाबण में र्र्रे् महत्त्वपूणब ग्रीनहाउर् गैर्ें कार्बन र्ाइऑक्साइर् (CO2) और 

परफू्लरोकार्बन (PFC) पर ध्यान केज्जित नकया गया है। कार्बन र्ाइऑक्साइर् उत्सजबन इलेक्टर ोलाइनर्र् उत्सजबन के 

दौरान पूवब-रे्क्र् कार्बन एनोर् या हरे एनोर् पेस्ट की खपत के पररणामस्वरूप होता है, जो एलू्यमीननयम रे् 
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आक्सीजन के र्ार्थ या हवा जैरे् आक्सीजन के अन्य स्रोत रे् कार्बन इलेक्टर ोर् की प्रनतनक्रया के पररणामस्वरूप 

होता है। यनद कचे्च एलु्यमीननयम या एलु्यमीननयम के उत्पाद के उत्पादन के नलए ईंधन का दहन नकया जाता है, तो 

ये प्रत्यक्ष CO2 उत्सजबन के स्रोत र्ी हैं।  

 

PFC उत्सजबन केवल प्रार्थनमक से्मलनटंग के नलए प्रारं्नगक है वे नपघले हुए नमक में मौजूद क्रायोलाइट (यानी 

Na3AlF6, र्ोनर्यम हेक्साफ्लोरोएलू्यनमनेट) के र्ार्थ कार्बन एनोर् की अवांनछत प्रनतकूल प्रनतनक्रयाओ ं के 

पररणामस्वरूप होते हैं। GHG प्रोटोकॉल जैरे् ग्रीनहाउर् गैर् लेखांकन मानको ंके तहत, CO2 और PFCs का प्रत्यक्ष 

उत्सजबन स्कोप 1 उत्सजबन की शे्रणी में आता है। 

 

CBAM के तहत, प्रत्यक्ष उत्सजबन में हीनटंग और कूनलंग के उत्पादन रे् होने वाला उत्सजबन र्ी िानमल है, चाहे वे 

नकर्ी र्ी स्र्थान पर उत्पानदत हो।ं उदाहरण के नलए, नकर्ी दूर्रे इंस्टॉलेिन में उत्पानदत स्टीम रे् रं्रं्नधत उत्सजबन 

नजरे् र्ाद में एलु्यमीननयम के प्ांट में पहंुचाया जाता है, प्रत्यक्ष उत्सजबन के तौर पर योग्य होता है।  GHG प्रोटोकॉल 

जैरे् ग्रीनहाउर् गैर् लेखांकन मानको ं के तहत, इंस्टॉलेिन र्ीमाओ ं के र्ाहर उत्पानदत हीनटंग और कूनलंग रे् 

उत्सजबन स्कोप 2 उत्सजबन की शे्रणी में आ जाएगा। 

 

स्कोप 2 - नर्र्ली की खपत के कारण अप्रत्यक्ष उत्सर्बन:  

 

CBAM के नलए नवननमाबण प्रनक्रया के दौरान खपत की गई नर्जली रे् उत्पन्न उत्सजबन की ननगरानी और उनका ध्यान 

रखना जरूरी होता है। इर्में नर्जली उत्पादन रे् जुडा CO2 उत्सजबन िानमल है, जैरे् नक पावर प्ांट रे्। GHG 

प्रोटोकॉल जैरे् ग्रीनहाउर् गैर् लेखांकन मानको ंके तहत, नर्जली की खपत के कारण अप्रत्यक्ष उत्सजबन स्कोप 2 

उत्सजबन की शे्रणी में आ जाएगा।  

स्कोप 3 - प्रीकसबर के इसे्तमाल के कारण अप्रत्यक्ष उत्सर्बन:  

 प्रीकर्बर र्ामग्री जनटल CBAM र्ामानो ंके उत्पादन में इसे्तमाल नकए जाने वाले उन कच्ची र्ामनग्रयां को रं्दनर्बत 

करती है जो खुद CBAM र्ामान हैं। चंूनक प्रीकर्बर का उत्पादन नकर्ी अन्य इंस्टॉलेिन द्वारा नकया जा र्कता है, 

इर्नलए रं्स्र्थापन में उत्पानदत जनटल CBAM र्ामानो ं के एमे्बरे्र् उत्सजबन को ननधाबररत करने के नलए उनके 

एमे्बरे्र् उत्सजबन पर नवचार नकया जाता है। प्रीकर्बर के एमे्बरे्र् उत्सजबन में प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजबन दोनो ं

उत्सजबन िानमल हैं।  

एलु्यमीननयम के्षत्र में उत्पादन की प्रनक्रया की जनटलता को देखते हुए, एकनत्रत माल शे्रनणयां 'अनरॉट एलु्यमीननयम' 

या 'एलु्यमीननयम उत्पादो'ं रे् दो या दो रे् अनधक र्ामानो ंके उत्पादन रे् रं्रं्नधत एमे्बरे्र् उत्सजबन की ननगरानी की 

जा र्कती है और र्र्ी के नलए एक रं्युि उत्पादन प्रनक्रया को पररर्ानषत करते हुए ररपोटब की जा र्कती है। इन 

र्मूहो ंके उत्पादो ंने र्िते नक कोई मध्यवती उत्पाद जो प्रनक्रयाओ ंमें रे् नकर्ी एक का अग्रदूत है, रे्चा नही ंजाता 

है या अन्यर्था इंस्टॉलेिन रे् र्ाहर स्र्थानांतररत नही ंनकया जाता है। 

यनद ऑपरेटर के पार् प्रीकर्बर के एमे्बरे्र् उत्सजबन पर रे्टा नही ंहै, तो नर्फॉट मान का उपयोग 31 जुलाई 2024 

तक नकया जा र्कता है, नजर्में टर ांनजिनल अवनध के नलए कमीिन द्वारा उपलब्ध और प्रकानित नर्फॉट मान 

िानमल हैं। 

 

3.2.2 प्रत्यक्ष उत्सर्बन की ननगरानी और मात्रा ननिाबररत करने की पद्धनतयााँ 

 

प्रत्यक्ष उत्सजबन की ननगरानी और मात्रा ननधाबररत करने के नलए कई तरीके हैं।  
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गणना पर आिाररत पद्धनत  

• मानक निनि में र्र्ी ईंधन और इनपुट र्ामग्री की मात्रा ननधाबररत करना िानमल है, जो नक नेट कैलोरी 

मूल्य और उत्सजबन कारक जैरे् गणना कारको ं के र्ार्थ खपत और गुणा करना है। ये गणना कारक 

आमतौर पर नमूना और नवशे्लषण के आधार पर या मानक कारको ंके उपयोग के आधार पर ननधाबररत 

नकए जाते हैं।   

• मास रै्लेंस मेथि आमतौर पर प्रारं्नगक होता है जहां कार्बन उत्पानदत र्ामान (जैरे् स्टील) में रहता है। 

इर् मामले में, र्र्ी ईंधन, इनपुट र्ामग्री के र्ार्थ-र्ार्थ आउटपुट र्ामग्री की कार्बन मात्रा ननधाबररत की 

जाती है। इर् द्रव्यमान रं्तुलन के पररणामस्वरूप इंस्टॉलेिन में प्रवेि करने और इंस्टालेिन को छोडने 

वाले कार्बन की मात्रा के र्ीच अंतर होगा। इर् अंतर को CO2 र्मकक्ष उत्सजबन में पररवनतबत माना 

जाएगा।   

 

नाम रे् पता चलता है नक इर्के नवपरीत गणना पर आधाररत पद्धनत र्ी माप पर ननर्बर करती है। हालााँनक, उत्सजबन 

को र्ीधे तौर पर नही ंमापा जाता है। इर्के र्जाय, यह ईंधन और र्ामनग्रयो ंकी खपत के र्ार्थ-र्ार्थ ईंधन और 

र्ामनग्रयो ंकी कार्बन र्ामग्री जैरे् मापदंर्ो ंको मापा जाता है। इर् रे्टा रे् उत्सजबन की गणना की जाती है। 

 

माप पर आिाररत पद्धनत  

यह पद्धनत इंस्टॉलेिन लेवल पर उत्सजबन स्रोतो ंरे् उत्सजबन के ननरंतर माप पर कें नद्रत है। उत्सजबन को र्ीधे सै्टक में 

मापा जा र्कता है या सै्टक के नजदीक ज्जस्र्थत माप उपकरण के र्ार्थ ननष्कषबण प्रनक्रयाओ ंका इसे्तमाल नकया जा 

र्कता है। ये माप उत्सनजबत ग्रीनहाउर् गैर्ें की मात्रा पर प्रत्यक्ष रे्टा प्रदान करते हैं।  

 

PFC ननगरानी पर निनशष्ट प्राििान 

ननगरानी में पेरफू्लरोकार्बन के फनगनटव उत्सजबन र्नहत एनोर् प्रर्ावो ं के पररणामस्वरूप होने वाले 

परफू्लरोकार्बन(PFC) के उत्सजबन को िानमल नकया गया है। एनोर् प्रर्ाव रे् रं्रं्नधत नही ंहोने वाले उत्सजबन का 

ननधाबरण अंतराबष्टर ीय एलु्यमीननयम रं्स्र्थान द्वारा प्रदान नकए गए नविेष नदिाननदेिो ंमें उद्योग के र्वोत्तम अभ्यार् के 

अनुर्ार अनुमान नवनधयो ं के आधार पर नकया जाता है। एनोर् प्रर्ाव रे् उत्पन्न PFC उत्सजबन ढलान या 

ओवरवोटेज नवनध का उपयोग करके ननधाबररत नकया जाता है। 

 

 

अन्य ननगरानी प्रणानलयािं   

रं्क्रमणकालीन चरण अन्य मॉननटररंग, ररपोटब करने और र्त्यापन प्रणाली का इसे्तमाल करने में कुछ अस्र्थायी 

लचीलेपन की अनुमनत देता है जो पहले रे् ही इंस्टॉलेिन में लागू हैं। 

31 नदरं्र्र 2024 तक अगर वे उत्सजबन रे्टा की र्मान कवरेज और र्टीकता की ओर ले जाते हैं तो अन्य ननगरानी 

और ररपोटब करने की नवनधयो ंका इसे्तमाल नकया जा र्कता है।  

आप कैरे् पता लगा र्कते हैं नक आपका इंस्टॉलेिन एक योग्य ननगरानी और ररपोटब करने की प्रणाली द्वारा कवर 

नकया गया है, तानक आप CBAM के स्टाटब-अप के दौरान इर्के तरीको ंका इसे्तमाल कर र्कें ? यह वह ज्जस्र्थनत है 

अगर ननम्ननलज्जखत में रे् कोई र्ी लागू होता है:  

a) इंस्टॉलेिन 'कार्बन मूल्य ननधाबरण योजना' में र्ाग ले रहा है 

b) इंस्टॉलेिन अननवायब अननवायब GHG ररपोनटिंग योजना में र्ाग ले रहा है 

c) इंस्टॉलेिन पर, इंस्टालेिन एक उत्सजबन ननगरानी योजना में र्ाग लेता है (गैर-अननवायब) नजर्में एक 

मान्यता प्राप्त र्त्यापनकताब द्वारा नकया गया र्त्यापन िानमल हो र्कता है। 
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इर्के अलावा, पूरी ररपोटब करने की अवनध के नलए, जनटल र्ामानो ं के कुल एमे्बरे्र् उत्सजबन का 20% तक 

अनुमान पर आधाररत हो र्कता है। 
 

3.3 एलु्यमीननयम के्षत्र में निनशष्ट एमे्बिेि उत्सर्बन की गणना 

 

एलु्यमीननयम के्षत्र में नवनिष्ट एमे्बरे्र् उत्सजबन की गणना करने का रू्त्र इर् प्रकार है: 

निनशष्ट एमे्बिेि उत्सर्बन = (एलु्यमीननयम उत्पादन से कुल CO2 उत्सर्बन) / (कुल एलु्यमीननयम उत्पादन) 

o नू्यमेरटर, "Total CO2 Emissions from aluminium production," रं्पूणब एलू्यमीननयम उत्पादन प्रनक्रया 

के दौरान जारी कार्बन र्ाइऑक्साइर् (CO2) उत्सजबन के योग को दिाबता है। इर्में प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

उत्सजबन दोनो ंतरह के उत्सजबन िानमल हैं। प्रार्थनमक से्मलनटंग के नवनिष्ट मामले में, CO2 उत्सजबन में PFC 

उत्सजबन के र्रार्र CO2 र्ी िानमल होना चानहए। 

o नर्नोनमनेटर, "Total aluminium production”, एक नवनिष्ट र्मय र्ीमा के र्ीतर उत्पानदत 

एलु्यमीननयम की कुल मात्रा को रं्दनर्बत करता है। इरे् आमतौर पर टन में मापा जाता है और यह उर् 

अवनध के दौरान नननमबत एलु्यमीननयम की कुल मात्रा को दिाबता है। 

एलु्यमीननयम उत्पादन रे् कुल CO2 उत्सजबन को कुल एलू्यमीननयम उत्पादन रे् नवर्ानजत करके, रू्त्र नवनिष्ट 

एमे्बरे्र् उत्सजबन का माप प्रदान करता है, जो उत्पानदत एलू्यमीननयम की प्रनत इकाई उत्सनजबत CO2 की मात्रा को 

दिाबता है। 

यह ध्यान रखना ज़रूरी है नक नवनिष्ट एमे्बरे्र् उत्सजबन की नवनिष्ट गणना के नलए अनधक व्यापक कायबप्रणाली की 

आवश्यकता हो र्कती है नजरे् मागबदिबन दस्तावेज़ और रं्चार टेम्पलेट में अनधक नववरण में र्मझाया गया है। 

 

 

4 CBAM ट्ािंनर्शनल रनर्स््टी में ररपोटब  करना 

4.1 सिंक्रमणकालीन चरण के दौरान प्रासिंनगक ररपोटब  करने की ज़रूरत 
 

 

EU में आयानतत एलु्यमीननयम के रं्रं्ध में रू्चना आवश्यकताएाँ :  

• इम्पोटब नकए गए एलु्यमीननयम की मात्रा; 

• उद्गम देि  

• प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजबन  
  
 

ररपोटब करने की र्मय र्ाररणी:  

• अकू्टर्र 2023 रे् नदरं्र्र 2025 तक नतमाही ररपोटब जमा करें   

• पहली CBAM ररपोटब 31 जनवरी 2024 तक आनी है  

• पहली दो ररपोटब को जुलाई 2024 तक रं्िोनधत और र्ही नकया जा र्कता है।  
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रे्टा एकत्र करने के फायदे:  

1. ररपोटब करने के नलए कायबप्रणाली को पररषृ्कत करने और नर्फॉट मान की गणना करने में 

मदद करता है।   

2. तीर्रे देिो ंमें लागू नकए जा रहे कार्बन मूल्य ननधाबरण तंत्र को एकीकृत करता है,   

3. ररपोनटिंग नर्के्लरेंट द्वारा र्ामना की जाने वाली नकर्ी र्ी कनठनाई को र्ताता है   

4. रु्नननित करता है नक नर्स्टम नजतना रं्र्व हो र्के उपयोगकताब के अनुकूल हो  
 

4.2 CBAM ट्ािंनर्शनल रनर्स््टी के र्ारे में र्ानकारी 

 
 

कृपया ध्यान दें : CBAM टर ांनजिनल रनजस्टर ी का एके्सर् पाने के तरीके को र्मझने के नलए, कृपया कोर्ब यूननफॉमब 

यूजर मैनेजमेंट और नर्नजटल नर्गे्नचर (UUM&DS) देखें  
 

 
 

  

मेरी तै्रमानसक ररपोटब  

र्र्ी खुली और रं्द ररपोटब इर् स्क्रीन पर नदखाई जाएंगी। यहां, आप नई ररपोटब र्ी र्ना र्कते हैं या नपछली ररपोटब 

को रु्धार र्कते हैं।  
  

इिंस्ट लेशन  

"installation" र्ौनतक रु्नवधा या औद्योनगक रं्यंत्र है जो खार् तौर पर उत्पादन की प्रनक्रया को पूरा करता है। यह 

नवननमाबण रं्यंत्र, पावर से्टिन या CBAM द्वारा िानमल की गई गनतनवनधयो ंमें िानमल कोई रु्नवधा हो र्कती है। 

उदाहरण के नलए, एलु्यमीननयम के्षत्र में, एक इंस्टॉलेिन एक एलु्यमीननयम उत्पादन रु्नवधा होगी। इर् स्क्रीन पर 

आप उन इंस्टॉलेिन की रनजस्टर ी र्ना र्कते हैं नजनरे् आप अपना र्ामान इम्पोटब करते हैं, तानक आप नई ररपोटब 

र्र्नमट करते र्मय उन्ें आर्ानी रे् देख र्कें । इर् तरह रे् आपका र्मय र्चेगा क्योनंक ज्यादातर जानकारी 

अपने आप र्र जाएगी।  
  

ऑपरेटर  

"operator" या "installation operator” इंस्टॉलेिन के रं्चालन और उत्पादन की प्रनक्रयाओ ंको पूरा करने के 

नलए नजमे्मदार इकाई है। वे उत्सजबन ननगरानी और ररपोटब करना और उर् इंस्टॉलेिन के र्ीतर र्ामान के उत्पादन 

रे् जुडी अन्य CBAM आवश्यकताओ ंके अनुपालन के नलए नजमे्मदारी ह एलु्यमीननयम के्षत्र में, इंस्टॉलेिन ऑपरेटर 

एलु्यमीननयम उत्पादन रु्नवधा का प्ररं्धन करने वाली कंपनी होगी। इर् स्क्रीन पर आप इंस्टॉलेिन रे् जुडे 

ऑपरेटर की रनजस्टर ी र्ना र्कते हैं नजनरे् आप अपना र्ामान इम्पोटब करते हैं, तानक आप नई ररपोटब र्र्नमट 

https://customs-taxation.learning.europa.eu/course/view.php?id=494&section=1
https://customs-taxation.learning.europa.eu/course/view.php?id=494&section=1
https://customs-taxation.learning.europa.eu/course/view.php?id=494&section=1
https://customs-taxation.learning.europa.eu/course/view.php?id=494&section=1
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करते र्मय उन्ें आर्ानी रे् देख र्कें । इर् तरह रे् आपका र्मय र्चेगा क्योनंक ज्यादातर जानकारी अपने आप 

र्र जाएगी।  
  
 

मेरे इम्पोटबर  

इर् स्क्रीन पर आप अपने इम्पोटबर की रू्ची देख र्कते हैं और उनके प्रोफाइल को एके्सर् कर र्कते हैं।  
  

मेरी प्रोफाइल की र्ानकारी  

इर् स्क्रीन पर आप अपने प्रोफाइल की जानकारी देख र्कते हैं लेनकन जानकारी में र्दलाव नही ंकर र्कते।  
  

4.3 CBAM ट्ािंनर्शनल रनर्स््टी में ररपोटब  करना 

 

कृपया रे्मो देखने के नलए कोर्ब देखें।  

 

याद रखें, यह र्र्रे् फायदेमंद कोर्ब जानकारी का त्ररत और आर्ान र्ारांि है।  

नर्फब  यूरोनपयन यूननयन के आनधकाररक जनबल में प्रकानित यूरोनपयन यूननयन के कानून को ही प्रामानणक माना जाता है। 

कमीिन प्रनिक्षण के रं्रं्ध में कोई नजमे्मदारी या दानयत् स्वीकार नही ंकरता है।  


